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1. Bevor Sie beginnen

e Aufgrund der Selbstentladung von NiMH-Akkus wird empfohlen, die LUBExpert-Batterie
mindestens alle 3 Monate aufzuladen, auch wenn das Gerét nicht verwendet wird.

e Das Handbuch enthalt Anweisungen fiir die Firmware der LUBExpert-App und ihre
Schnittstelle zur Ultranalysis® Suite Software (UAS3). Referenzen im Handbuch zur UAS3-
Nutzung sind absichtlich ,LITE“ Anweisungen zur Nutzung der UAS3 finden Sie im UAS3-
Benutzerhandbuch.

e Die LUBExpert-App lduft auf einem SDT270SU oder einem SDT270DU. Falls Sie die LUBExpert-
App auf einem dieser Gerate verwenden und geratespezifische Anweisungen bendtigen,
finden Sie diese in Ihrem SDT270-Benutzerhandbuch.

SDT empfiehlt eine jahrliche Neukalibrierung der SDT-Geréte und eine jahrliche Uberpriifung der
Sensoren. Das einjahrige Intervall entspricht der beobachteten langfristigen Stabilitdat von SDT-
Elektronikgeraten. Die jahrliche Kalibrierung Ihrer Ultraschall-Anlage ist eine Pflichtbedingung der
Lebenslangen Garantie des SDT. Weitere Einzelheiten finden Sie unter

Jedes Instrument verldsst das SDT-Werk mit einem elektronischen Zeitstempel mit dem
Falligkeitsdatum der nachsten Kalibrierung. Der anfangliche Zeitraum betragt 15 Monate, worin auch
der Zeitraum der Lieferung vom Werk zum Endnutzer enthalten ist.

SDT ist sich im Klaren dariber, dass jeder Kunde seine ganz eigenen Qualitatssicherungsstandards
und internen Anforderungen hat. Wenn ein Kunde ein Qualitatssicherungsprogramm konzipiert hat,
das ein dokumentiertes Verfahren fir die Handhabung von Abweichungen beinhaltet, und wenn ein
Gerat und der entsprechende Sensor zuldssige Abweichungen und keine Anzeichen von Schaden
aufweisen, kann das Intervall zwischen den Kalibrierungen auf zwei Jahre verlangert werden. Denken
Sie jedoch daran, dass fiir die Teilnahme an SDTs Lebenslanger Garantie eine jahrliche Kalibrierung
Pflicht ist.

Das SDT LUBExpert-Kit wurde entwickelt und getestet, um die folgenden Richtlinien und Normen zu
erfillen. Die CE-Konformitatserklarung ist auf der SDT-Website unter
verfligbar.

Dieses Produkt erfiillt die folgenden grundlegenden Anforderungen der geltenden europaischen
Richtlinien:

e 2014/30/EU; Richtlinie tber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
e 2011/65/EU; Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoHS)
e 2014/35/EU; Niederspannungsrichtlinie (LVD), gilt fir das Batterieladegerat

e 2006/66/EU; Batterien und Akkumulatoren sowie Altbatterien und -akkumulatoren
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Daher verfiigt das Gerat tUber das CE-Logo, was bedeutet, dass es den aktuellen EG-Richtlinien
entspricht.

Um wie in der Richtlinie angegeben nach den modernsten Regeln betrieben werden zu kénnen,
wurde es nach den folgenden Grundsatzen entwickelt:

e Der LUBExpert und das SDT270 strahlen keine elektromagnetischen Wellen (EMC) ab.

e Der LUBExpert und das SDT270 sind gegen externe elektromagnetische Strahlung (EMI)
geschitzt.

e Der LUBExpert und das SDT270 sind gegen elektrostatische Entladungen (ESD) geschiitzt.

Die meisten SDT-Produkte sind durch unsere Eingeschrankte Lebenslange Garantie abgedeckt. Es gibt
zwei Hauptbedingungen, damit Ihr LUBExpert von dieser Garantie abgedeckt wird.

1. Anmeldung des Produkts in unserer Datenbank fiir Lebenslange Garantie

2. Jahrliche Kalibrierung des Instruments bei einer von SDT genehmigten Kalibrierungs- und
Reparaturanlage

SDT behilt sich das Recht vor, Garantieforderungen gemaf der Abschlussuntersuchung in unserem
Werk anzunehmen oder abzulehnen.

Im Falle eines Defektes kontaktieren Sie einen SDT-Ansprechpartner vor Ort oder wenden Sie sich
direkt an SDT International.

Weitere Informationen Uber die Lebenslange Garantie von SDT finden Sie unter

Weder das Unternehmen SDT International noch eine ihrer Tochtergesellschaften oder verbundenen
Unternehmen haften unter jeglichen Umstanden fiir Schaden, einschlieRlich, jedoch nicht beschrankt
auf, Einkommensausfalle, Geschaftsausfille, Verlust von Programmen oder Informationen, Defekt
von LUBExpert oder des SDT270-Geréats oder des Zubehors, Personenschaden, Zeitverlust,
finanziellem oder materiellem Verlust sowie fiir samtliche direkten oder indirekten Schaden oder
Folgeschaden, die durch den Einsatz des Produkts oder das Unvermdgen, das Produkt einzusetzen,
entstehen, selbst wenn vor bestimmten Problemen und/oder moglichen Schaden des Nutzers
und/oder Dritten gewarnt wurde.

In Ubereinstimmung mit den Richtlinien der Europischen Union (EU) und insbesondere mit der
Richtlinie 2006/66/EG ,,Batterien und Akkumulatoren sowie Altbatterien und Altakkumulatoren
(sogenannte Batterie-Richtlinie)” und der Richtlinie 2012/19/EU, ,,WEEE — Waste Electrical and
Electronic Equipment (deutsch: Elektro- und Elektronikgerate-Abfall“ ist SDT International fiir die
Entsorgung von Altgeraten verantwortlich. Lokale Rechtsvorschriften haben jedoch Vorrang.

Somit konnen SDT-Kunden
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e ein Altgerat entweder an ein lokales Unternehmen {ibergeben, das es in Ubereinstimmung
mit den anzuwendenden lokalen Bestimmungen recycelt bzw. entsorgt.

e Sie konnen ein Altgerat auch an SDT International oder einen SDT-Handler zuriickgeben.

Fiir ein Gerat, das einen Akku enthalt, Gibergibt SDT International die Akkus an ein lokales
Unternehmen, welches diese gemal der EU-Batterie-Richtlinie und dem belgischen Recht recycelt.

SDT International wird die restlichen Teile des Gerates an ein lokales Unternehmen ibergeben,
welches diese gemaR der Richtlinie 2012/19/EU iber Elektro- und Elektronik-Altgerdte (WEEE-
Richtlinie) und dem belgischen Recht recyceln wird.

© 2017-2020 SDT International n.v. s.a. Alle Rechte vorbehalten.

Samtliche Inhalte, Fotos, Texte und Graphiken sind urheberrechtlich geschiitzt. Sie diirfen ohne
vorherige schriftliche Genehmigung durch SDT International n.v. s.a. weder ganz noch auszugsweise
kopiert, verandert, vervielfiltigt oder vercffentlicht werden.

Die in diesem Benutzerhandbuch enthaltenen Informationen sind nach unserem besten Wissen
genau und zuverlassig.

Durch kontinuierliche Forschung und Entwicklung kann sich sowohl das Produkt und seine
Spezifikationen dndern, ohne dass dies von uns vorher angekiindigt werden muss. Die neuste Version
dieses Handbuchs finden Sie im Download-Bereich unter sdtultrasound.com.

Der Konsum und/oder die Nutzung samtliches SDT-Lernmaterials, der Bilder und sonstiger
Ressourcen ist freiwillig und wir verlangen im Gegenzug keine Bezahlung. Unser Geistiges Eigentum
(Intellectual Material - IP) soll eine allgemeine Fiihrung sein. Dessen Eignung kann jedoch fiir keinen
bestimmten Zweck garantiert werden. Der Nutzer verwendet die hierin enthaltenen Informationen
ausschlieBlich in eigener Verantwortung.

Sie diirfen unser IP unter folgenden Bedingungen verwenden, kopieren, weiterleiten, darstellen und
durchfihren:

Zuordnung: Sie missen SDT International als den Inhaber des Copyrights erwahnen und falls
angemessen und moglich, einen Web-Link (URL) einfligen, der zu
flhrt.

Nicht-kommerziell: Sie dirfen diese Arbeit nicht als Teil eines kommerziellen Produkts oder einer
Dienstleistung verwenden, von der Sie oder andere Gewinn machen.

Keine abgeleiteten Arbeiten: Sie diirfen dieses Material weder dndern, (ibertragen,
auseinandernehmen oder erweitern.

Wiederverwendung oder Vertrieb: Personen, die weitergeleitete Kopien von lhnen erhalten, missen
die Lizenzbedingungen des IP kennen.

Verzicht auf Bedingungen: Samtliche dieser Bedingungen kénnen ignoriert werden, wenn Sie daftr
eine schriftliche Bestatigung vom Copyright-Inhaber erhalten.
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Wandelbares Dokument: Unser IP wird hin und wieder tGberprift und kann verandert, ergdanzt oder
beendet werden, wenn dies vom Eigentlimer als notwendig erachtet wird. Wir freuen uns tber lhre

Kommentare, Kritik und Verbesserungsvorschlage. Kontaktieren Sie uns hier: Kontaktieren Sie uns
hier: https://sdtultrasound.com/contact/.
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2. BegriiBungsmitteilung

Herzlichen Glickwunsch und vielen Dank, dass Sie LUBExpert erworben haben. Machen Sie sich
bereit, etwas liber Ultraschall-gestiitzte Maschinenschmierung zu erfahren. Unabhangig davon, ob
Sie Lager nach einem Zeit- oder Kalenderplan schmieren, kann Ihnen LUBExpert Onboard-Schmier-
und Einfett-Assistent dabei helfen, jedes Mal ein perfektes und prazises Ergebnis zu erzielen.

Die grolRten Lagerhersteller geben an, dass bis zu 40 % aller Lagerfehler durch unzureichende
Schmierverfahren entstehen. Zu den ,,unzureichenden Schmierverfahren” gehéren unter anderem,
dass die Lager zu viel, zu wenig oder die falsche Art von Schmiermittel erhalten.

LUBExpert hilft Ihnen dabei, Lager richtig zu schmieren. Das bedeutet, dass das Schmiermittel die
richtigen Stellen erreicht, dass der richtige Schmiermitteltyp verwendet wird, dass die richtige Menge
in den richtigen Abstanden ausgegeben wird und dass die richtigen Angaben {iber den Zustand der
Schmierung zur Verfligung stehen.

Wenn Sie bereit sind, lhre Maschinenschmierungsverfahren zu optimieren, kénnen wir loslegen. Die
folgenden detaillierten und illustrierten Erlauterungen helfen Ihnen, das Beste aus lhrer Investition in
LUBExpert/UAS3 herauszuholen.

Richtiges Schmieren der Lager

6 Richtiges Schmiermittel

Richtige Stelle

Richtiges Intervall

Richtige Menge

Richtige Indikatoren
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3.Einfuhrung

3.1. Was ist LUBExpert?

LUBExpert ist eine Ultraschall-Losung, die auf akustische Lagerschmierung ausgerichtet ist und
besonders darauf, Mitarbeiter durch den Wiederauffiillvorgang der Lagerschmierung zu fihren.

LUBExpert kombiniert SDTs starke Messkapazitaten mit einem intelligenten Benutzerinterface in
Form eines Onboard-Schmier- und Einfettassistenten. Intelligente Algorithmen weisen
Schmiermitteltechniker vor, wahrend und nach dem Wiedereinfetten an, was zu optimalen
Schmiermittelparametern auf allen Geraten fihrt.

Mit nur wenigen bekannten Parametern kann LUBExpert jede einzelne Schmiermittelzugabe und
deren Auswirkungen auf die Lagerreibung und die Temperatur Giberwachen. Bevor und nach der
Schmierung werden die Lagerbedingungen als ,,Erfolgreiche Schmierung”, ,Schmierung nicht
gegliickt”, ,Uberschmierung”, ,Intervall kiirzen” oder ,Vermuteter Lagerausfall” im Statusbericht
gemeldet.
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4. Beschreibung

1. — Ein komplettes Standalone-Ultraschallinstrument mit dazugehériger
Firmware und Software zur prazisen, gefiihrten Schmierung der Lager.

2. — Ein Standard-LUBExpert Kit, das in der Lage ist, Dynamische
Daten zu erfassen und zu speichern. Bitte beachten Sie, dass jedes LUBExpert-Kit mit
einem Upgrade Key zu einem LUBExpert Dynamic Kit aufgewertet werden kann.

3. — Ein Upgrade-Kit, dass jedes SDT270SU und SDT270DU-Ultraschall-
Instrument um die LUBExpert-Funktionen erweitert. Bitte beachten Sie, dass LUBExpert
Upgrade nur fiir SDT270 (MK2) -Instrumente geeignet ist, deren Seriennummer mit
,280“ beginnt. Falls Ihre Seriennummer mit ,270“ beginnt, wenden Sie sich bitte an
lhren ortlichen SDT-Vertreter.

4.2.1. Hardware des LUBExpert Base Kits

Der LUBExpert Ultrasound Data Collector verfiigt Gber folgende Funktionen und Merkmale:

e Statische Messungen mit Hilfe von vier Zustandsanzeigen (Four Condition Indicators - 4Cl)
e Ultraschall — Strukturell verankert (LUBESensel Innovative Sensor-Technologie)
e Temperatur — kontaktfreier Spot-Strahlungsmesser (°F/C)

e Die Integration mit UAS3 sorgt fiir einen benutzerdefinierten, geplanten
Uberwachungsmodus

e Kontaktfreie lasergefiihrte Temperaturmessung

e Neuer und innovativer LUBESensel-Ultraschallsensor

e Bericht zum Schmiermittelverbrauch

e Vorher- und Nachher-Bericht

e Onboard Assistent bietet eine Schlag-fiir-Schlag-Anleitung und einen Statusbericht bei
jedem Schritt.

e Aufgabenabschlussbericht vor Ort und in Echtzeit

e Schmiermittel-Statusalarm und Gesamtalarm in Echtzeit und vor Ort

e Eingebettete Algorithmen berechnen laufend die Signalentwicklung

e Vier Zustandsanzeigen

e Support fiir 6 Sprachen plus Symbolbefehle

e Zweistufige Hintergrund-LCD

e Eine IP-adressierbare USB-Schnittstelle fur den PC (Upload/Download)
e 12-Tasten-Keypad fiir einhandigen Betrieb

e Aluminiumgehaduse mit Schutzkappen aus Hartgummi

4.2.2. LUBExpert Daten-Management-Software

e Ultranalysis® Suite UAS3 Master-Lizenz, oder eine Einzellizenz falls Master bereits erworben
wurde

e Baumstrukturierte Datenbank mit dazugehdrigem ,,LUBExpert-Modus”, Erstellung von

mehreren Umfragen, Trendgrafiken, Asset-Bildmapping, einstellbarem Alarm, Management
der Schmiermittelpistole, Berichte zum Schmiermittelverbrauch, Automatische
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Einstellungen, Aufzeichnung von Sensor- und Daten-Seriennummern fiir die

Nachverfolgbarkeit.

4.2.3. Sensoren und Zubehor

e LUBESensel Kontaktsensoren, flache und gekriimmte Magnetbasis, akustischer
Schmiermitteladapter, Sensorenkabel

e Mit dem einstellbaren Drehgelenk kann LUBExpert an jeder herkémmlichen
Schmiermittelpistole befestigt werden

e Kopfhorer mit 25 dB Schallddmpfung (Mit Nackenbiigel)
e Universelles Akkuladegerat (110 - 240 V, AC 50/60 Hz)

e Die Handblicher und die entsprechende Software befinden sich auf einem Flash-Speicher

oder kénnen heruntergeladen werden

e Riemenhalterung und Schulterriemen

4.3. Inhalt des LUBExpert Base Kits

Artikel-Code Beschreibung

FS.LBX.001 (.002 or .003)

LUBExpert Base Kit

Ultranalysis® Suite UAS3 Master (oder Einzel, falls Master bereits

FASFTWUASSO1 erworben wurde)

FU.LBX.001 LUBExpert Standard Device mit Akku
FAUPGRKEY200T Key-Aktivierung, Temperatur
FUBATTR270 Batterie, SDT270/200/LUBExpert

FUHDPH-21 Kopfhorer, Nackenbugel

FUPWSPUN-01

SDT Universelles Batterieladegerat ohne Kabel

Der LUBExpert Zubehoérpack enthalt:

FAHOLSAC-01

Schulterriemen

FAHOLSAC-02

Lederriemen-Halterung mit Schnalle

SICABUSBAUSBBM

USB-Kabel

FUCABLPWRC7EU-01

EU-Netzkabel fiir Universal-Batterieladegerat (.002)

FUCABLPWRC7US-01

US-Netzkabel fur Universal-Batterieladegerat (.001)

DMSDTNAUSB

SDT USB-Speicher

Behdlter:

FU.LBX.CBOX.001

LUBExpert Individuelle Tragetasche

Zu den zusatzlichen Komponenten gehort:

FU.SEN.LUBE.001-01

LUBESensel Kontaktsensor, Gewindebohrung, ohne Kabel

FUCABLSPLE7LE7

Kabel fur Kontaktsensor, LEMO an LEMO, gewickelt

FUSEACMAG-01

Magnetische Basis, Flache Oberflache

FUSEACMAG-02

Magnetische Basis, Mehrfach-Oberflache

FU.SEAC.LUB.006

Akustischer Schmiermitteladapter

FU.LBX.DVC.001

Befestigungshalterung fiir Schmiermittelpistole
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Die Zusammensetzung des Kits kann je nach Ihrem Standort leicht variieren.

4.4. Das LUBExpert Dynamic Kit enthdlt dieselben Elemente und Funktionen
wie das LUBExpert Kit, wurde jedoch mit dem LUBExpert Dynamic Key
auf die dynamische Funktionalitat aktualisiert

Article Code Description

FAUPGRKEYLBXD Aktualisierter Schliisselcode LBX D - Option Dynamic

Jeder LUBExpert kann mithilfe des Schlissels auf Dynamisch aktualisiert werden. Es gibt keine
spezifischen Kriterien.

4.5. LUBExpert Upgrade fiir SDT270SU oder SDT270DU (Nur MK2)

4.5.1. LUBExpert Firmware-Funktionen
e Statische Messungen mit Hilfe von vier Zustandsanzeigen (Four Condition Indicators - 4Cl)
e Ultraschall — Strukturell verankert (LUBESensel Innovative Sensor-Technologie)
e Onboard Assistent bietet eine Schlag-fiir-Schlag-Anleitung

e Die Integration mit UAS3 sorgt fiir einen benutzerdefinierten, geplanten
Uberwachungsmodus

e Neuer und innovativer LUBESense1-Ultraschallsensor
e Bericht zum Schmiermittelverbrauch

e Der Onboard Assistent bietet eine Schritt-flr-Schritt-Anleitung und einen Statusbericht fir
jeden einzelnen Schritt.

e Aufgabenabschlussbericht vor Ort und in Echtzeit
e Schmiermittel-Statusalarm und Gesamtalarm in Echtzeit und vor Ort

e Eingebetteter Algorithmus berechnet stiandig die Lagerreibung

4.5.2. LUBExpert Upgrade Kriterien fiir SDT270

e Es gibt mehrere Moglichkeiten, den LUBExpert Key Ihrem SDT270 hinzuzufiigen. Was Sie
vor dem Kauf von LUBExpert Upgrade beachten missen:

e Nur SDT270-Geréte, die mit der Seriennumer ,,280 xxx xxx“ beginnen sind fir das Upgrade
geeignet. Wenn die Seriennummer des SDT270-Gerats mit ,,270 xxx xxx“ beginnt, muss das
Gerat ausgewechselt werden. Treten Sie mit lhrem ortlichen SDT-Vertreter in Kontakt, um
weitere Einzelheiten zu erfahren.

e Verfligen Sie Giber eine Lizenz von UAS3? LUBExpert erfordert diese.
e Auf welcher Plattform befindet sich Ihr SDT270-Gerat?
e LUBExpert lauft nur auf einem SDT270SU oder einem SDT270DU

e Alle anderen Gerate mussen zuerst aktualisiert werden

wEAg
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4.5.3. Sensoren und Zubehér, die im Lieferumfang des LUBExpert Upgrade-Kits enthalten

sind

e LUBESensel gewickelter Ultraschall-Kontaktsensor

e Flache und gekrimmte Magnetbasis

e Akustischer Schmiermitteladapter

e Sensorkabel

e Mit dem einstellbaren Drehgelenk kann LUBExpert an jeder herkémmlichen
Schmiermittelpistole befestigt werden

4.6. Inhalt des Upgrade-Kits

Artikel-Code Beschreibung

FA.UKIT.R270.LBX

LUBExpert Upgrade Kit fur SDT270SU/DU

FAUPGRKEY270L

Upgrade Schlissel, LUBExpert

DMSDTNAUSB

SDT USB Speicher (Handblicher, Treiber, Software)

FU.SEN.LUBE.001

LUBESensel Kontaktsensor, Gewindebohrung, ohne
Kabel

FUCABLSPLE7LE7

Kabel fiir Kontaktsensor, LEMO an LEMO, gewickelt

FUSEACMAG-01

Magnetische Basis, Flache Oberfldche

FUSEACMAG-02

Magnetische Basis, Mehrfach-Oberflache

FU.SEAC.LUB.006

Akustischer Schmiermitteladapter

FU.LBX.DVC.001

Befestigungshalterung fiir Schmiermittelpistole

4.7. Aufladen des Akkus

LUBExpert nutzt einen internen NiMH-Akku. Das Batterieladegerat wird an eine Buchse an der
Unterseite des Instruments in der Nahe der Kopfhorerbuchse angeschlossen.

Anschluss des
Batterieladegerits

Die Aufladedauer betrégt in der Regel 6 Stunden. Wenn die LED des Ladegeréts griin leuchtet, ist der
Akku des LUBExpert vollstandig geladen.
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Wie bei den meisten Batterien kann LUBExpert auch noch ohne Schaden zu nehmen am Ladegerat
angeschlossen bleiben, nachdem es vollstandig geladen ist. Tatsachlich wird es noch ein wenig mehr

aufgeladen.

Wenn der Akku vollstiandig geladen ist, kdnnen Sie mit 8 Stunden dauerhafter Nutzung des
LUBExpert rechnen. Die genaue Dauer hangt allerdings von lhrer Nutzung der
Hintergrundbeleuchtung und dem internen Temperaturfiihler TEMP1 ab. Verwenden Sie die
Funktionseinstellungen im Hauptmen, um die automatische Abschaltung und die Verzogerung bis
zum automatischen Abschalten der Hintergrundbeleuchtung einzustellen.

Ladegerat Type:

Speziell fir SDT170, SDT200 und SDT270 NiMH-Akkupack

Verwendung:

Nur fir den Innenbereich; Umgebungstemperatur: min. 0°C, max. 45°C.

Betriebsart: kontinuierlich.
Umweltverschmutzung: max. Grad 2.
Hohe wahrend des Betriebs: max. 2000 m.

Stromversorgung:

230 VAC oder 110 VAC +6 % / -10 %, 50/60 Hz, 25 VA,
max Abzweigsicherung 20 A

Statusanzeige:

e Grine LED leuchtet kontinuierlich: Akku ist vollstandig geladen

e Griine LED blinkt gleichmaRig: normale Ladung

e Einrotes Blinken alle 5 Sekunden: Batteriespannungsfehler

e Zwei rote Blinkzeichen alle 5 Sekunden: Ubertemperaturfehler

e Dreirote Blinkzeichen alle 5 Sekunden: Timeout volle Ladung

e Vier rote Blinkzeichen alle 5 Sekunden: Timeout Schnellladung

e Finf rote Blinkzeichen alle 5 Sekunden: Zeitliberschreitung
Aktivieren des Ladevorgangs

e Sechs rote Blinkzeichen alle 5 Sekunden: Kommunikationsfehler

Eingangssicherung:

T1.6 A (intern, nicht vom Benutzer austauschbar)

Schutz: Temperaturgeschitzt, Grenzwert auf 60°C / 140°F eingestellt
Ausgangsspannung: Zwischen +4,0 und 14,5 V DC (abhéngig von der Betriebsart)
Ausgangsstrom: Max 1 A

Ausgangsleistung: Max 7 W

Isolierung:

Klasse Il doppelte Isolierung

Hauptversorgungs Trafo:

Klasse Il, Schaltmodusregelung

Uberspannungskategorie:

EMC:

EN 61000-4, EN 61000-3, EN 61010-1

Elektrische Sicherheit (LVD):

L

EN 60950-1:2007
UL 60950-1, ed2(2005)

C us
Gewicht: 300 Gramm / 10.6 Unzen
Gehause: PPE

wEAg
(Y»] @ Ultrasound Solutions
Mor®

13/59



Schutzklasse: IP40

4.8. LUBExpert Ein-/Ausschalten

Um LUBExpert einzuschalten, driicken Sie die Einschalttaste
(1) rechts unten am Ziffernblock. Die Status-LED (2) leuchtet SDT LUBExpert
dunkelblau. Einige Sekunden spater erscheint das SDT-Logo /X
und die Meldung ,Loading” auf dem Bildschirm. Wenn diese J
Mitteilung nicht erscheint, kann es sein, dass die Batterie leer
ist (Anweisungen zum Aufladen der Batterie finden Sie oben).

Um LUBExpert abzuschalten, driicken Sie die Einschalttaste
@ rechts unten am Ziffernblock. Die folgende Bestatigung
erscheint und Sie werden gefragt, ob Sie das Gerat wirklich
abschalten moéchten, um zu verhindern, dass Sie LUBExpert
versehentlich ausschalten. Bestatigen Sie mit der Enter-Taste
@, dass Sie das Gerat ausschalten mochten.

@

wEAg
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5.Zu Beginn

5.1. Haben Sie UAS3 installiert?

Die situationsabhangige Maschinenschmierung beginnt mit dem Aufbau logischer und verwaltbarer
Asset-Datenbanken, aus denen routinemaRige Schmierungen abgeleitet werden kénnen. lhr
LUBExpert Kit enthalt Ultranalysis® Suite (UAS3) - Software von SDT. Falls Sie UAS3 und den SDT-
Geratetreiber noch nicht installiert haben sollten Sie dies zuerst tun. Alles was Sie benétigen,
befindet sich auf dem USB-Speicher, der im Lieferumfang des LUBExpert Kit enthalten ist. Das
Installationsverfahren ist sehr einfach. Sollten Sie dennoch Hilfe bei der Installation bendtigen,
wenden Sie sich bitte an lhren SDT-Vertreter oder kontaktieren Sie uns hier:
https://sdtultrasound.com/contact/.

5.2. Sind UAS3 und LUBExpert auf dem neusten Stand?

Bevor wir anfangen, sollten wir darauf achten, dass Sie mit den neusten Tools arbeiten. SDT nimmt
Kundenriickmeldungen sehr ernst und wir verbessern laufend das UAS3 und LUBExpert, um fir die
besten Ergebnisse zu sorgen. Daher ist es ratsam, hin und wieder nach Aktualisierungen fiir die
Firmware und die Software zu suchen. Wenn Sie mit dem Internet verbunden sind, kdnnen Sie
bestatigen, dass sich sowohl Software als auch Hardware auf dem neusten Stand befinden, indem Sie
auf das ,,?“ klicken. Tab in UAS3

1. Starten Sie mit dem
Desktop-Symbol oder
Gber das Programm-
Start-Menu UAS3.

N

|:\ SDT :]Ultrasound Solutions

Mo l\i—__/‘

2. UAS3 Uberpriift lhre Software-

gegebenenfalls neue Updates vor. UA S 3

Version und rat lhnen

Ultranalysis Suite

3. Uberpriifen wir nun die Firmware
Ihres LUBExpert. Schalten Sie
zuerst LUBExpert ein und
schliefen Sie es mit dem im
Lieferumfang enthaltenen USB-
Kabel an. UAS3 fragt die Gerateversion ab und schlagt lhnen Updates vor.

Checking license information.

4. Folgen Sie den einfachen und intuitiven Fragen und zogern Sie nicht, sich mit uns in
Verbindung zu setzen, wenn Sie auf Schwierigkeiten stof3en.

Gerat [ 7 ]

Uber @ Uttranalysis Suite 3 Licensed to SDT
e ” Datei  Anzeigen Berichte Optionen [ Gerat | ?
Einrichten der Lizenz
[ =l SDT270/LUBExpert  » Upload vom PC zum SDT270
1 Download von SDT270 zum PC
| Nach Updates suchen o270/ UBEpert i 7 SR on SUER e
IR e i Firmware aktualisieren
=]
BT o0 Schossel hchiaden
= @ ® zoner
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https://sdtultrasound.com/contact/

6. Bearbeiten der Systemeinstellungen

UAS3 ist eine multifunktionale Software-Plattform, die fir alle moglichen Arten der
Zustandsiliberwachung mit Ultraschall entwickelt wurde. Bevor wir lhre erste Schmiermittel-
Datenbank erstellen, miissen Sie einige Einstellungen vornehmen. Der Onboard-Assistent bendétigt
einige grundlegende Informationen liber Ihren Schmiermittelprozess.

6.1. Management der Schmiermittelpistole

Falls Sie die UAS3-Software noch nicht gestartet haben, tun Sie dies jetzt. Klicken Sie dann im
Hauptmeni auf ,,Optionen” und dann auf ,,Systemeinstellungen”.

@ Uttranalysis Suite 3 Licensed to SDT
Datei  Anzeigen Baumknoten Berichte Hilfsprogramme | Optionen | Gerdt ?

_l System-Einstellungen

Einstellungen Statische Tendenz und Grafik

SDT270/LUBExpert Baumstrukiur Arbeitsauftrag/In

Datenbank-Einstellungen
e =@
=@ @ i

# & Cooling

[+

#

Das Dialogfeld der Standardeinstellungen erscheint und Sie sehen mehrere Auswahl-Tabs die
horizontal an der oberen Leiste angeordnet sind. Das aktive Fenster ist fettgedruckt und der Rest ist
hellgrau. Klicken Sie auf den Tab ,, Schmiermittelpistole” rechts im Fenster.

& System-Einstellungen X

emem | vomanengraphnen | cinneiten | Urucker | sensoren | Verbinaung | oaumans

Fettpressen
A0 ‘ Hinzufiigen J Fettpressen ID
BLUE
BLACK ' Nach Oben bewegen | |
o ! Nach Unten bewegen l Menge an Fett pro Hub
GREEN
001 l Léschen | [ 000] g
‘ Bearbeiten l

Speichern

UAS3 und LUBExpert méchten sicherstellen, dass Sie immer das richtige Schmiermittel in der
richtigen Menge verwenden. Dazu benétigen Sie ein Tool, mit dem Sie Ihre Schmiermittelpistole

WEAR
Ultrasound Solutions 16/59



kontrollieren kénnen. Um mehrere Schmiermittelpistolen in UAS3 zu kontrollieren, wahlen Sie im
Hauptmen(i OPTIONEN aus und klicken Sie dann auf SYSTEMEINSTELLUNGEN. Suchen Sie ganz rechts
nach dem Management-Tab der Schmiermittelpistole und klicken Sie mit der linken Maustaste
darauf, um es auszuwahlen. Hier sehen Sie alle Schmiermittelpistolen, die momentan in der
Datenbank angemeldet sind. Um weitere Schmiermittelpistolen hinzuzufiigen, geben Sie die ID der
Pistole in das Schmiermittelpistolen-ID-Fenster ein. Es stehen Ihnen 5 Zeichen zur Verfligung, mit der
Sie Ihre Schmiermittelpistole benennen kénnen. Fassen Sie sich also knapp und seien Sie prazise.
Vergessen Sie nicht, die kalibrierte Schmiermittelmenge pro Schlag einzugeben, da Sie die
ausgewahlte Schmiermittelpistole nicht ohne diese Informationen hinzufligen kénnen.

Falls Sie automatische Schmiermittelpistolen mit Digitaleingabe verwenden, wahlen Sie die Standard-
Schmiermittelpistole mit der Bezeichnung AUTO aus. In diesem Feld werden wahrend des Auffillens
von Schmiermittel Informationen zum Gewicht angezeigt. Daher miissen Sie keine Angaben zu
»Menge des Schmiermittels pro Schlag” machen, wenn Sie die AUTO-Schmiermittelpistole einstellen.

Hinweis: Das Feld (Menge des Schmiermittels pro Schlag) wurde vom Tab SCHMIERMITTEL zum Tab
SCHMIERMITTELPISTOLEN verschoben.

& System-Einstellungen X

Fettpressen v

Fettpressen
AUTO Hinzufligen Fettpressen ID
BLUE
BLACK Nach Oben bewegen BLACK
RED
Nach Unten bewegen Menge an Fett pro Hub
GREEN
001 Loschen 2.00| g
Bearbeiten

Speichern

Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf Hinzufligen (Add). Sie kénnen lhre Liste sortieren, indem Sie eine
Schmiermittelpistole auswahlen und sie mit den hoch/runter-Tasten nach oben oder unten bewegen.
Sie kénnen auch die IDs der Schmiermittelpistolen bearbeiten oder diese komplett I6schen. Klicken
Sie mit links, um lhre Anderungen zu speichern, oder auf das X oben rechts, um das Menii ohne
speichern zu verlassen.

6.2. Schmiermittel-Management

Mit UAS3 kdnnen Sie die unterschiedlichen Schmiermittelarten verwalten, die zum Schmieren der
Lager verwendet werden. Klicken Sie auf den Tab Schmiermittel und geben Sie die
Schmiermitteltypen in das 12-Zeichen breite Feld ein. Klicken Sie auf Hinzufligen und fiigen Sie der
Liste den Schmiermitteltyp hinzu und bearbeiten Sie die Liste mit den Tasten Hoch, Runter, Loschen
und Bearbeiten. Beachten Sie, dass sobald ein Schmiermitteltyp einem Messgerat hinzugefligt
wurde, kann es nicht mehr aus der Liste entfernt / geléscht werden.
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Wenn Sie die Bezeichnung eines Schmiermittels bearbeiten méchten, heben Sie es in der Liste hervor
(Schritt 1), woraufhin der Name in dem Feld rechts neben der Taste Bearbeiten erscheint (Schritt 2).
Klicken Sie auf das Feld und bearbeiten Sie den Text und klicken Sie dann auf Bearbeiten (Schritt 3).
Sobald Sie fertig sind, klicken Sie auf Speichern, um das Dialogfenster Systemeinstellungen zu
verlassen.

@ System-Einstellungen %
[ Fett ] =
Fett
Mobilux EP 2 A Hinzufiigen llz Zeichen
MOBILUX-EP2
THERMAX Nach Oben bewegen
Polisinenc Nach Unten bewegen
greasel
grease 2 Loschen
.
11 Bearbeiten Sapphire 2

Speichern

6.3. Sensoroptionen - LUBExpert-Modus

SDT bietet vielseitige Losungen fiir zahlreiche Anwendungen, das heiflt, Ihnen stehen ein Menge
Sensoren zur Verfligung. Aber fiir LUBESensel gibt es nur zwei (LUBESensel und TEMP2). Um
Verwechslungen zu vermeiden haben wir im UAS3 den ,LUBExpert-Modus” erstellt, mit dem alle
Sensoren verborgen werden, die nicht fiir LUBExpert gelten. Um in den LUBExpert-Modus zu
gelangen, klicken Sie im Hauptmeni auf ,,Optionen” und dann auf , Systemeinstellungen®. Das
Dialogfeld der Systemeinstellungen erscheint und Sie sehen mehrere Auswahl-Tabs die horizontal an
der oberen Leiste angeordnet sind. Das aktive Fenster ist fettgedruckt und der Rest ist hellgrau.
Klicken Sie auf den Sensoren-Tab und dann auf das Kastchen LUBExpert-Modus und dann auf die
Kastchen LUBESensel und TEMP2. Alle weiteren Sensor-Optionen werden dann wahrend des
Betriebs von LUBExpert verborgen.

Sobald Sie fertig sind, klicken Sie auf Speichern, um Ihre Auswahl beizubehalten und um das
Dialogfenster Systemeinstellungen zu verlassen.

@ system-Einstellungen %

@ system-Einstellungen X
[ sensoren]| = [ sensoren| -~
Verfugbaren Sensoren [a Verfigbaren Sensoren
etserse N R | LUBExpert - LUBExpert
TEMP2 TEMP2

AC1

ExtUS1

FlexiD1

FlexID2

HumT1

IntUSt

MF1HP1k

MF1HP25 v

Speichern Speichern
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7. LUBExpert Datenbanken in UAS3

7.1. Verwaltung von Datenbanken

Um eine neue Baumstruktur oder einen neuen Datenordner zu erstellen, klicken Sie auf die Taste
Neu erstellen (Create New) @

@ Baumstruktur Liste - harisdemoplant(309886317) @ X

Datenordner | harisdemoplant(309886317) v Bearbeiten Neu Info Léschen _

e
* DC Cem

wees DC Cem Initial stage reconstruct
=

od?

e Factory

| Bearbeiten Léschen |

Baumstruktur ‘ Offnen

Im neuen Fenster:
@ Neuen Datenordner erstellen X
Wahlen Sie das Gerat aus

(® sDT2xX O sDT340

Datenordner v

Baumstruktur Name

Baumstruktur Symbol

(0

Speichern

Klicken Sie auf SDT2xx (da Ordner fiir SDT270 und LUBExpert getrennt von den Ordnern fiir SDT340
liegen), fligen Sie die Ordnerbezeichnung und die Bezeichnung der Baumstruktur hinzu und klicken
Sie auf Speichern.
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Um die Einzelheiten des ausgewahlten Ordners aufzurufen, klicken Sie auf Info @
Um den ausgewahlten Datenordner zu I6schen, klicken Sie auf Léschen @

Je nachdem, welches Baumstruktur-Symbol Sie sehen, kénnen Sie Unterschiede zwischen den
SDT270 & LUBExpert Datenordnern und dem SDT340 Datenordner sehen:

SDT270 & LUBExpert ==
SDT340 =

Erstellen einer neuen Baumstruktur:

@ Baumstruktur Liste - harisdemoplant(309886317) @ @ @ X

Datenordner harisdemoplant(309886317) v I Bearbeiten "[ Neu I Ilnfo II Léschenl

s DC Cem
=

== DC Cem Initial stage reconstruct
=

.-v' Factory
e

®@ 6 & o

Baumstruktur I Offnen " Neu ”Bearbeitenl Loschen

Wihlen Sie einen Datenordner aus (klicken Sie auf den Pfeil neben dem Namen des Datenordners,
woraufhin sich ein Drop-Down-Men 6ffnet) und klicken Sie auf Neu erstellen @, geben Sie die
Baumstrukturbezeichnung ein und klicken Sie auf Speichern, wie unten dargestellt:

@ Neue Baumstruktur x

Datenordner

Baumstruktur Name | |

Baumstruktur Symbol

((C

Speichern

e Um eine bereits existierende Baumstruktur zu 6ffnen, wahlen Sie sie aus der Liste aus und
klicken Sie auf Offnen (4);

e Um eine existierende Baumstruktur umzubenennen, wahlen Sie sie aus der Liste aus und
klicken Sie auf Bearbeiten (6);
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(Y»] @ Ultrasound Solutions
Mor®

20/59



e Um einen bestehenden Datenordner umzubenennen, klicken Sie auf die Taste Bearbeiten @
und geben Sie im neuen Fenster dann die neue Bezeichnung ein und klicken Sie auf
Speichern;

e Um eine bereits existierende Baumstruktur zu lI6schen, wahlen Sie sie aus der Liste aus und
klicken Sie auf Loschen @; Dadurch wird die Datenbank geldscht. Diese Handlung ist
unwiderrufbar und kann nicht riickgangig gemacht werden. Eine Warn-Mitteilung bittet Sie
zuerst um Bestatigung.

Baumstruktur l6schen

0 Maochten Sie die aktuelle Baumstruktur wirklich Ioschen?

7.2. Modifizieren einer Datenbank

7.2.1. Beschreibende Baumknotenpunkte hinzufiigen

Sie konnen einen beschreibenden Knotenpunkt oder einen || NeuesElement hinzufagen  » || Baumknoten
Messpunkt hinzufiigen. Beschreibende Knotenpunkte Bearbrden i ’Dj
beschreiben den Standort des physischen Gerits. o ] =

Nur Struktur kopieren  Ctrl+C Ereignis

Kopieren

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf einen

Knotenpunkt im getffneten Datenbank-Baum und klicken z::ig:v:item =
Sie im Short-Cut-Meni auf ,Neues Hinzuflgen > Alle einklappen
Baumknotenpunkt”. Diese Handlung 6ffnet das Dialogfeld Loschen Del
,Neuen Baumknotenpunkt erstellen”. Geben Sie die Alarm aus Vorlage anhangen

Knotenalarm anhéngen

Bezeichnung des neuen Knotenpunkts ein und klicken Sie
dann auf Speichern. Der neue Knotenpunkt wird als
niedriger Unter-Knotenpunkt der Datenbank oder der
Knotenpunkt-Ebene hinzugefiigt, die Sie ausgewahlt haben.

Alle Alarme abtrennen

7.2.2. Mess-Baumknotenpunkte hinzufiigen

Der letzte Knotenpunkt im Baum (bis zu sieben) wird stets als der Mess-Knotenpunkt verwendet.
Mess-Knotenpunkte beschreiben die Art der von dem Gerat erfassten Messdaten. Mit UAS3 kénnen
Sie Mess-Knotenpunkte nur an der richtigen Stelle der Baumstruktur zuweisen. Falls die Option
»Messung” inaktiv ist, haben Sie den falschen Abschnitt des Baums ausgewahlt, um eine Messung
hinzuzufiigen.

Das Hinzufiigen von LUBExpert-Messungen in lhren Datenbaum unterscheidet sich nicht von anderen
Messungen. Der einzige Unterschied ist, dass Sie bei LUBExpert-Messungen nur die Auswahl unter
zwei Sensoren haben (LUBESensel und TEMP2).
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@ Uttranalysis Suite 3 Licensed to SDT

| Datei | Anzeigen  Baumk Berichte

Optionen  Gerat 7

@ Uttranalysis Suite 3 Licensed to SDT
Datei Anzeigen Baumknoten Berichte Hilfsprogramme  Optionen  Gerat 7
[ X

=]
U'“_—i’ Baumstruktur

v X SDT270/LUBExpert Baumstrukiur Arbeitsauftrag/Inspektionen

Erzeuge Demo-Daten

Arbeitsauftrag/Inspektionen

o =
&= Factory
B Sector 1

UASLite-Daten importieren

DataManager-Daten importieren

Beenden

v
& & ® cr2
& ‘ cF3

7.2.3. LUBExpert-Sensoren hinzufiigen

Wenn Sie sich an die Anweisungen gehalten haben,

um in den LUBESensel-Modus zu gelangen, sollten
Sie nur die Auswahl zwischen zwei haben
(LUBESensel und TEMP2). Die anderen Sensoren
sind zwar noch sichtbar aber inaktiv. Wahlen Sie
LUBESensel aus, um einen Ultraschall-
Messknotenpunkt zu erstellen, und TEMP2, um

einen Temperatur-Messknotenpunkt zu erstellen, je

nach Bedarf.

@ Neue Messung

Sensor Name LUBEsensel v

Modus

Statisch

Dynamisch La Rw)

Name der Messung | LUBEsense1(ST-Ht)

= motor

| NeuesElement hinzufugen  »

Bearbeiten CtrlsU Messung

Lese Daten

Cut Ctrl+X
Nur Struktur kopieren  Ctrl+C Ereignis

Kopieren

Einfigen Ctrl+V
Allle erweitern

Alle einklappen

Loschen Del

Alarm aus Vorlage anhangen

alarm anhanges

Alle Alarme abtrennen

@ Neue Messung X
Sensor Name LUBEsensel >
Sensorname &
LUBEsensel
TEMP2
Modus
[ Raw (Rw)

v
Name der Messung | LUBESensel1(51-Ht)

Bei Ultraschall-Messungen gibt Ihnen UAS3 die
Auswahlmoglichkeit Statisch oder Dynamisch
und im Falle von Temperaturmessungen
kdnnen Sie das Messintervall und den
Emissionsgrad auswahlen. Wenn lhr
Instrument nur Gber statische Fahigkeiten
verfligt (LUBExpert, SDT270 SU), sollten Sie
Statisch auswahlen. Wenn Sie Dynamisch
auswahlen, erkennt Ihr Instrument die
Messung nicht.

Wenn Sie jedoch ein SDT270DU mit installierter LUBExpert-App oder LUBExpert Dynamic verwenden
und Dynamisch auswahlen, erfasst Ihr instrument gleichzeitig Dynamische und Statische Daten.

7.2.4. Einstellen des Intervalls der Datenerfassung, der Erfassungszeit und der

Temperatur-Emission

Einstellen des Intervalls der Datenerfassung
Sowohl bei LUBESense1- als auch bei TEMP2-Messungen kdnnen Sie hier das bevorzugte
Datenerfassungsintervall @ in Monaten, Wochen, Tagen oder Stunden @ einstellen.

Beachten Sie bitte, dass dies nicht das Feld fiir das Intervall zur erneuten Schmierung ist. Dies ist das
Feld fur das Intervall der Datenerfassung.
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@ Neue Messung X
Sensor Name LUBEsensel v Q
Modus
Statisch v
(® Heterodyned (Ht) Raw (Rw)
Name der Messung | LUBEsense1(ST-Ht)|
Inspektions-Einstellungen
G @
Fett Name | @
Fettpresse Vi @
Lager ,‘ N
AuBendurchmesser 0.00) mm Drehzahl 0| rPM
Innendurch 0.00 m Nachfiillen seitelich v
Lager breite 0.00| mm Messzeit 0fv| sec
Berechnete theoretische Menge Vs 0.00/<y| g  Hibe 0
Fetthibe: 1 0 2 0 rest 0| Hibe

Stabilisierungszeit 0| sec

Kopiereinstellungen Einstellungen einfigen

Speichern

Eine Zustandsbewertung anhand der gemessenen Ultraschalldaten ist der Ausloser fiir die

Schmiermittel-Auffillung (oder eben nicht) sowie fiir die Menge an Schmiermittel, die bendtigt wird,

um das Lager optimal zu schmieren.

Bei TEMP2-Messungen gibt es noch die zusatzliche Moglichkeit, den Emissionsgrad einzustellen. Der
Standard-Emissionsgrad betragt 1,0.

Inspektions-Einstellungen

Interval 45| |Tagle) |v Einstellen des Schmiermitteltyps
Fett Name o Zuvor wurde beschrieben, wie eine Liste alle
o mgg'llxiiz A Schmiermitteltypen in lhrem Werk unter ,,Schmiermittel-
. THERMAX Management” erstellt werden kann. Im ge6ffneten
ager PolyS: . . .

it Dialogfeld ,Neue Messung erstellen“ kénnen Sie den
AuBendurchmesse Drehzahl . . . . .
|02 2 e Schmiermitteltyp fiir dieses Lager {iber das Drop-Down-
Innendurchmesser| Sapphire 2 Nachfiillen . . . .

11 Feld neben der Schmiermittelbezeichnung (3) auswahlen.
Lager breite 0.00| mm Messzeit

Einstellen der Schmiermittelpistole
Zuvor wurde beschrieben, wie Sie lhren Bestand an Schmiermittelpistolen unter ,Management der
Schmiermittelpistole” kontrollieren kénnen. In diesem

Abschnitt haben Sie lhre Schmiermittelpistole benannt

und die Injektionsmenge an Schmiermittel pro Schlag
eingegeben. Wenn Sie nun Messwerterfassungspunkte
in UAS3 erstellen, ist es wichtig, dass Sie die richtige
Schmiermittelpistole dem richtigen Gerat zuweisen.
Klicken Sie auf die Drop-Down-Box und scrollen Sie zur
verwendeten Bezeichnung der Schmiermittelpistole.
Halten Sie den Mauszeiger dariiber und lassen Sie die
Taste los, um @ auszuwahlen.

Inspektions-Einstellungen

Interval 45| |Tag(e) |v

Fett Name Mobilux EP 2 v

Fettpresse BLUE v | 1,00 gHub
[auTO

Lager

i [BLACK

Aufiendurchmessel pep Drehzahl

Innendurchmesser| GREEN Nachfiillen
001

Lager breite 0.00| mm Messzeit

wEAg
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Lagerdaten einem Schmiermittelpunkt @ Neue Messung X
zuweisen

Sensor Name LUBEsensel v
UAS3 verfiigt (iber eine Lager-Datenbank.
Dadurch haben Sie alle Lager-Abmessungen
vorliegen. Mok
. . . Statisch v
Im Feld Lager (5) missen Sie die Lagerdaten
(® Heterodyned (Ht) Raw (Rw)

dem Schmiermittelpunkt zuweisen, damit
alle notwendigen und automatischen

. . Name der Messung = LUBEsensel1(ST-Ht)
Einstellungen dann vom UAS3 eingetragen

werden kénnen. Wihlen Sie im Feld (5) das st

Drop-Down-Menii aus, in dem alle i cl U

Lagertypen zu sehen sind, die momentan Gt hame Mot P2 %

innerhalb der UAS3-Lager-Datenbank zur Fettpresse BLUE v 100gHub

Auswahl stehen. Alternativ dazu kdnnen Sie | tager Te31s 2V 16

auch auf ,,BEARBEITEN“ klicken und neue AuBendurchmesser 190.00] mm Drehzahi 1450| Rem

Lagertypen hinzufiigen. Innendurchmesser 2000 mm|  Nachfillen | seitelich v | ®
Lager breite 43.00) mm Messzeit ol sec
Berechnete theoretische Mengd  |[° 40.00 [$] 67) Hibe 40

Zuweisen von Lagertypen, die sich bereits in Fetthibe: 1 10 : 6]  rest 4] Hibe

der Datenbank befinden Steblisierungszeit Eleec

Waibhlen Sie in Feld @ das Drop-Down-Menii
aus, durchsuchen Sie die Datenbank und
wdhlen Sie das gewlinschte Lager aus. Kopieranatelingn Estalong e anigen Sheidhem

Maximal zul&ssige Fettpressenleistung : 13.20 g/Hub

Neue Lager der Datenbank hinzufiigen oder bestehende bearbeiten

Klicken Sie in Feld @ auf ,BEARBEITEN”, um neue Lager zu erstellen oder um vorhandene zu
bearbeiten oder zu I6schen. Sollten Sie sich nicht wissen, welche Art von Lager installiert ist, erstellen
Sie ein neues mit einer voriibergehenden Bezeichnung und einer ungefahren GréRe und geben Sie so
bald wie moglich die genauen Daten ein.

Manuelle Eingabe der Schmiermittelmenge
Wenn Sie eine berechnete Schmiermittelmenge manuell hinzufiigen méchten, klicken Sie in Feld @
auf ,Bearbeiten” und geben Sie die Menge ein. In diesem Fall werden entsprechend lhrer Eingabe
Vorausberechnungen angestellt.
| ’ x 19 | suhe | | Di.e manu.ell bearb(.aitete Menge
wird kursiv angezeigt. Wenn Sie

Name [20imm [ iDimm [ Breite(mm) [ Tvo A
= 6300 70 0 10 wieder zuriick zur automatisch
(=) 6318 190 90 43
) n2os 140 110 2 berechneten Menge gehen
=) 9999 280 210 55 2 - : : H
— o i = mochten, driicken Sie einfach im
=) 6301 7 12 12 Single-row deep groove ball bearings (SKF) Feld @ auf den Pfeil , Zuruck”.
[ UNKNOWN 3 20 50 18 L ”
=) 16001 2 12 7 Single-row deep groove ball bearings Beachten Sie bitte, dass das Lager
@ 6001 28 12 8 Single-row deep groove ball bearings o hl d
32 12 10 Single-row deep groove ball bearings a uSgeWa t werden m uss'
2 7 s s ey g ol e zumindest ein voriibergehendes
28 15 7 Single-row deep groove ball bearings . A . .. )
2 15 8 Single-row deep groove ball bearings mit einer ungefahren GroRe. Die
32 15 9 Single-row deep groove ball bearings o
35 15 1 Single-row deep groove ball bearings Anderung der Menge um mehr aIS
= 15 B Usietow dest aools ll bearnge v 30 % kann zu einer Fehlfunktion in
< >
’ der Fihrung fiihren.
SchiieRen Auswahlen
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Seitliches oder Jahrliches Wiederauffiillen
Im Feld @ mussen Sie auswahlen, ob die

Schmiermittelauffillung seitlich oder jahrlich erfolgt.
Wabhlen Sie im Drop-Down-Menii ,,Seitlich” oder ,,Jahrlich”

aus.

Drehzahl 1450| RpMm

Nachflillen seitelich

Messzeit M sec
ringférmig

Anmerkung! Wenn Sie die berechnete Schmiermittelmenge bearbeitet haben, ist dieses Feld

blockiert.

Sobald Sie ein Lager ausgewahlt haben, dass tatsachlich in der Anlage installiert ist und auch die
Wiederauffillposition ausgewahlt haben, werden OD, ID und Breite festgelegt und die
Schmiermittelmenge entsprechend der Kapazitdt der ausgewahlten Schmiermittelpumpe berechnet
und eingestellt. Die Menge wird nur als Sicherheitspunkt verwendet, sollte der Status ,Erwarteter

Ill

Lagerausfal

angezeigt werden und um automatische Empfehlungen fiir das , Gekirzte Interval

|ll

auszusprechen, das Sie ausgewadhlt haben. Je nach den an diesem Punkt ausgewdhlten Anlagendaten
kann UAS3 auch die Schritte in Ihrem gefiihrten Schmiermittelverfahren berechnen. In diesem
Beispiel besteht Schritt Eins aus 5 Injektionsschiiben, Schritt Zwei aus 3 Injektionen und Schritt drei
und alle folgenden Schritte aus zwei Injektionen.

Rotationsgeschwindigkeit einstellen

Um das Setup abzuschliefen benotigt UAS3
auch Informationen Uber die
Rotationsgeschwindigkeit der ausgewahlten
Anlage. Geben Sie die
Rotationsgeschwindigkeit in RPM in Feld
ein. Sollten Sie die
Rotationsgeschwindigkeit nicht genau
kennen, oder sollte diese variabel sein,
stellen Sie die niedrigste erwartete
Rotationsgeschwindigkeit ein, um auf der
sicheren Seite zu sein.

Messzeit

Je nach Rotationsgeschwindigkeit berechnet
UAS3 automatisch die minimale und
empfohlene Messzeit (9).

Die empfohlene Zeit ist das Ergebnis
positiver Erfahrungswerte, aber bei Bedarf
koénnen Sie die Minimalzeit oder eine
andere Messzeit einstellen, allerdings nicht
geringer als die Mindestzeit und nicht
groRer als 80 Sekunden.

Stabilisierungsdauer

@ Neue Messung X
Sensor Name LUBEsensel v g
Modus
Statisch v
(® Heterodyned (Ht) Raw (Rw)

Name der Messung | LUBEsense1(ST-Ht)|

Inspektions-Einstellungen

Interval

45| Tag(e) v

Fett Name Mobilux EP 2 v
Fettpresse BLUE v || 1.00 g/Hub
Lager 6318 ‘,‘ 35
AuBendurchmesser 190.00 m I Drehzahl 1450 RPMI
90.00| mm Nachfiillen seitelich v
Lager breite 43.00 m@ I Messzeit 7| | sec I
Berechnete theoretische Menge v 40.00 <3| a Hube 40
Fetthiibe: 1 10 2 6 rest 4| Hube
IStab\hswev gszeit 7| sec I
Maximal zuldssige Fettpressenleistung : 13.20 g/Hub
Kopiereinstellungen Einstellungen einfigen Speichern

Entsprechend der zuvor eingegebenen Daten berechnet UAS3 nun automatisch die
Stabilisierungsdauer und zeigt diese im Feld an.
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Driicken Sie auf ,SPEICHERN® woraufhin alle Einstellungen der ausgewahlten Anlage bereit sind.
Diese Einstellungen werden der ausgewahlten Anlage zugewiesen und sind dann aktiv, wenn die
Arbeitsaufrage an das LUBExpert-Instrument Gibermittelt werden. Es missen (und kdnnen) keine
weiteren Einstellungen in LUBExpert vorgenommen werden, sobald das Feld ausgefiillt wurde.
Dadurch ist Ihr Schmiermittel-Techniker in der Lage, bequem, schnell und sicher in diesem Feld zu
arbeiten, und lThrem Schmiermittel-Vorgesetzten steht eine genaue Arbeitskontrole und zuverlassige
Daten zur Verfligung.
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8. Arbeiten mit Arbeitsauftriagen / Untersuchungen

Wenn Sie mit Arbeitsauftrdgen / Untersuchungen in UAS3 fiir LUBEXxpert arbeiten, sollten Sie mit
UAS3 vertraut sein. Weitere Erlduterungen finden Sie in lhrem UAS3-Benutzerhandbuch. Eine
allgemeine Beschreibung finden Sie im Folgenden.

8.1. Erstellen eines Neuen Arbeitsauftrags / einer neuen Untersuchung

ANMERKUNG: Die Funktionen von LUBExpert werden erst aktiviert, wenn Sie im Modus
ARBEITSAUFTRAG / UNTERSUCHUNG arbeiten.

Um einen neuen Schmiermittel Arbeitsauftrag/ eine neue Untersuchung zu erstellen, klicken Sie mit
rechts aus eine Anlage im Datenbaum, um auf das Shortcut-Men zuzugreifen. Klicken Sie im
Shortcut-Men auf , Arbeitsauftrag / Untersuchung hinzufiigen und dann auf ,,An
SDT270/LUBExpert” und dann auf ,,Neuer Arbeitsauftrag / Neue Untersuchung”. Es erscheint ein
Dialogfeld, dass nach der Bezeichnung des neuen Arbeitsauftrags / der neuen Untersuchung fragt.
Geben Sie sie ein und klicken Sie auf Speichern. Die Anlage wird dem neuen Arbeitsauftrag / der
neuen Untersuchung hinzugefiigt.

Nutzer kdnnen auch nacheinander Anlagen hinzufiigen, oder mehrere gleichzeitig. Diese Aktion kann
auch im Meni ,,Baumknotenpunkt” durchgefiihrt werden. Dies wird genauer im UAS3-
Benutzerhandbuch erlautert.

@ Uttranalysis Suite 3 Licensed to SDT
Datei Anzeigen Baumknoten Berichte Hilfsprogramme  Optionen  Gerat 7
[ v x

SDT270/LUBExpert Baumstrukr Arbeitsauftrag/Inspektionen

= &= pc cem
=

@ ® @ will
=& Neues Element hinzufagen  »

Ctrl+U

Cut Ctrl+X
Nur Struktur kopieren  Ctrb+C

Kopieren
Einfagen CtrleV

Alle erweitern

Alle einklappen

@ Arbeitsauftrag/Inspektionen X

Zum SDT270/LUBExpert  » Neue Arbeitsauftrag/Inspektion
o Arbeitsauftrag/Inspektionsname |Cooling aroup)|
CFl

Motors only

Speichern

8.2. Untersuchung an LUBExpert iibermitteln

Um Schmiermittel-Arbeitsauftrage / Untersuchungen von UAS3 an LUBExpert oder SDT270SU/DU zu
Gbermitteln, gehen Sie folgendermaRen vor:

e SchlieRen Sie LUBExpert oder ein SDT270-Instrument mit dem im Lieferumfang enthaltenen
USB-Ubertragungskabel an einen PC an.

o Den Geratetreiber finden Sie im im Lieferumfang enthaltenen USB-Flash Drive.

e Klicken Sie im Men( ,Gerate” in UAS3 auf ,,SDT270/LUBExpert” und dann auf ,Von PC auf
SDT270/LUBExpert hochladen”.

e Warten Sie auf die Mitteilung ,, SDT2xx-Gerat ist bereit“ und klicken Sie auf ,,Ubertragen®.
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o Falls die Mitteilung nicht erscheint, liegt keine Verbindung zwischen PC und
Gerat vor.

= |st das Gerat eingeschaltet?
= |st derrichtige Treiber installiert?

e Warten Sie, bis der Ubertragungsvorgang abgeschlossen wurde.

@ Upload vom PC zum SDT270 X @ Uplead vom PC zum SDT270 X
Das SDT ist bereit. c Das SDT ist bereit. c
o © s
(O Angepasst | 192.168.200.1 SchlieBen (O Angepasst  192.168.200.1 SchlieBen
Ubertrage Daten.
)

e Nach der erfolgreichen Ubertragung finden Sie die entsprechenden Ubertragungsstatistiken
in einem Statusbericht.

e Klicken Sie auf OK. Jetzt kénnen Sie mit der Arbeit beginnen!

Abgeschlossen X

0 Upload erfolgreich mit folgender Statistik

Alarms -7

Events -0

Operators - 3

Surveys -3
Measurement Nodes - 32
Measurements - 0

8.3. Bevor Sie ins Feld gehen

Sie sollten sicherstellen, dass Sie saimtliches benétigte Werkzeug und Schmiermittel in der richtigen
Menge mit sich fiihren. Zu diesem Zweck stellt UAS3 Ihnen einen ,WAS SIE BENOTIGEN“-Bericht zur
Verfligung, in dem sich auch eine EINKAUFSLISTE befindet. Dieser Bericht bietet Ihnen eine
Zusammenfassung der Schmiermittelpistolen und Schmiermitteltypen und Mengen an
Schmiermittel, die Sie flr bestimmte Arbeitsauftrage benotigen. Dieser Bericht kann als PDF
gespeichert, ausgedruckt oder per E-Mail verschickt werden (in der Regel, um LUBE Zeit zu geben,
sich vorzubereiten). Klicken Sie mit rechts auf das den ausgewahlten Arbeitsauftrag / die
Untersuchung und klicken Sie auf den Was Sie Benétigen-Bericht.

(-]
Datei igen nspektion Berichte Optionen Genat
| =]
- o X
5 vl AL nPoRTS* Bblenden
; blend
Motor 2
Faktor Fet
SOT International 1€
Faktor Fet
| Benotigte Dinge |
0
Benotigte Dinge Fur die Ausibung der Arbeiten: CF1 Faktor Fet
[ Benotigte Werkzeuge ] 0
Faktor Fat
001
[ Benotigte |
« MOBILUX EP2 88 g
«LGR110: B4 g
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9.Vor Ort

9.1. Anschluss von LUBESensel

LUBESensel ist der einzige Ultraschall-Sensor, wer mit LUBExpert oder der LUBExpert-App auf einem
SDT270SU/DU funktioniert. SchlieBen Sie den Sensor mit dem LEMO-Kabel an das Instrument an
(Artikel-Code: FUCABLSPLE7LE?), das von SDT zur Verfligung gestellt wird.

Richten Sie die roten Punkte am Kabelanschluss bitte mit dem schwarzen Eingang am Instrument
aus. Es ist wichtig, die roten Punkte auszurichten, um Schaden an den Anschluss-Pins des Kabels zu
vermeiden. Driicken Sie den Anschluss vorsichtig in den Eingang. Die LUBESensel-Probe erscheint
auf der LUBExpert-Anzeige als ,LUBESensel”.

LUBESensel wird mit einer Magnethalterung (Artikel-Code FUSEACMAG-01 und FUSEACMAG-02)
und dem Adapter fiir die Akustische SDT-Schmiermittelpistole (Artikel-Code: FU.SEAC.LUB.006)
ausgeliefert. Wahlen Sie das gewtinschte Interface aus und schrauben Sie es an die Basis von
LUBESensel.

Gewinde-Sensor von LUBESensel

|
'

I
|

B L T .

v v v v

S

| Halterung Flach Multi
Pad Oberflache Oberfliche
Mag Mag
! Befestigung Befestigung

Lube-Adapter

9.2. Arbeitsbeginn — LUBExpert

Sobald Sie Ihren Sensor angeschlossen und die Daten vom UAS3 an |hren LUBExpert (ibertragen
haben, kdnnen Sie anfangen. Wenn Sie mit LUBExpert arbeiten, erscheint folgende Anzeige:

Aarbeitzanweisungen
Urveoll. Arbeitzaufirage

FUMKTIONSTEST
EIMSTELLUNGEN
SYSTEM INFO
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Hinweis: Wenn Sie mit der LUBExpert-App am SDT270SU oder SDT270DU arbeiten, sieht die

BegriiRungsanzeige leicht anders aus. Eine Erldauterung finden Sie weiter unten in diesem Handbuch.

e SYSTEM INFO fiihrt Sie zu einem Men{, in dem Sie alle notwendigen Informationen tber lhr
Instrument erhalten.

e EINSTELLUNGEN fiihrt Sie zu einem Mend, in dem Sie lhr Instrument so einstellen konnen,
wie Sie es bendtigen (Zeit und Datum, automatische Abschaltung im Leerlauf, Sprache,
Text/Symbol ...)

e Mit der FUNKTIONSPRUFUNG kénnen Sie einen Sensor, Kabel und Instrumente {iberpriifen
und testen, ob alles funktioniert (moglicherweise wurde das Bauteil beschadigt und dies
wahrend der vorherigen Nutzung nicht gemeldet).

e NICHT BEENDE ARBEITSAUFTRAGE enthalten alle aktuellen Arbeitsauftrige, die nicht
vollstandig abgeschlossen sind. Wenn Sie auf NICHT BEENDE ARBEITSAUFTRAGE klicken,
erscheinen alle ARBEITSAUFTRAGE und wenn Sie einen davon auswiahlen, erscheinen nur
Punkte ohne zugewiesene Messungen. Wenn Sie beispielsweise heute noch einen relativ
grolRen Arbeitsauftrag abschlieRen miissen, aber dies aus irgendeinem Grund nicht kénnen
(zu wenig Zeit, Anlage war nicht in Betrieb, keine vorhandenen Werkzeuge und/oder
Materialien, ...) kdnnen Sie die heutigen Daten mit samtlichen Ihren Arbeiten am Ende lhrer
Schicht auf UAS3 herunterladen. Laden Sie keine neuen Arbeitsauftrédge / Untersuchungen
auf LUBExpert hoch (neue Uploads I6schen bestehende Daten in LUBExpert). Wenn Sie zur
nachsten Schicht zurlickkehren, 6ffnen Sie genau denselben ARBEITSAUFTRAG liber NICHT
BEENDE ARBEITSAUFTRAGE, woraufhin alle (ibersehenen Punkte angezeigt werden. Dies ist
wesentlich angenehmer, als durch die gesamte ARBEITSAUFTRAG-Liste zu scrollen und nach
den Ubersehenen Punkten zu suchen.

e Offnen wir schlieRlich die ARBEITSAUFTRAGE und beginnen mit der Arbeit:

Sollten Sie den ,,Was Sie Benotigen“-Bericht (die Einkaufsliste) von UAS3 nicht ausgedruckt oder
direkt verschickt haben, finden Sie diese auch in lhrem LUBExpert. Gehen Sie nun in den
Schmiermittelraum, um sich alle Gegenstande zu besorgen, die Sie fir die Arbeit(en) bendtigen.
Wenn Sie einen davon auswdhlen und die Rechtspfeil-Taste dricken, 6ffnet sich die EINKAUFSLISTE
flr diesen speziellen ARBEITSAUFTRAG.

EINEAUFSLISTE EINKALFSLISTE
Ertorderliche Werkzeuge Erforderliche Werkzeuge
a (el
Erforderliche Fette Erforderliche Fette
LGRS 840 g LGREG 540 ¢
MOEBILLS EF2 880 9 | MOBILLS EFP2 8850 g

Wenn Sie den Linkspfeil driicken, gelangen Sie zuriick zum Bildschirm, auf dem |hre
ARBEITSAUFTRAGE aufgefiihrt sind.
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arbeitzanweizungen

Pump Group 1
Fump Group &

Electrical motors
Backups only

Wenn Sie bereits alles haben, was Sie bendtigen, wahlen Sie eine Aufgabe aus und driicken Sie
ENTER. lhr ARBEITSAUFTRAG wird am ersten Schmiermittelpunkt gedffnet, wie auf dem Bildschirm
dargestellt.

IOHE 1 =
Group 1
Hzzet 1
LUBEsensel(5T-Ht)

el [

Nun erscheint ein Mitteilungs-Symbol in der rechten unteren Ecke der Anzeige. Falls die Anlage nicht
in Betrieb ist, oder die Sicherheit gefdahrdet ist, kdnnen Sie eine Mitteilung zuweisen, welche die
Bedingungen und lhre Entscheidungen erlautert, die geplante Arbeit abzubrechen.

Hachrichten

Lubrication needed =
Lubrication NOT needed
safety Rizk

Defective fitting/line
0l leyel -

Wenn Sie ENTER driicken, bestatigen Sie damit, dass Sie sich an der RICHTIGEN POSITION zum
RICHTIGEN INTERVALL befinden, das RICHTIGE SCHMIERMITTEL und die RICHTIGE
SCHMIERMITTELPISTOLE verwenden. lhnen wird auch mitgeteilt, wenn ein Alarm fir diese Position
vorliegt (oder nicht) und falls ja, welchen Grenzwert dieser hat. Sollten mehrere Alarme vorliegen,
zeigt LUBExpert den niedrigsten (dichtesten) an, der lhre Entscheidung zum Auftragen von
Schmiermittel auslost.

| reasel G G000

Sapphire 2 G GO 9

Memge : 4600 g (40 Hijbe Menge : 2.0 g (46 Hilbe
ALARMLEVEL = 44.0 dbpld | oger |KEIN ALARM ZUGEWIESEN
Fortzufahren: driicke Enter Fortzufahren: driicke Enter
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Nachdem Sie ENTER gedriickt haben, werden Sie aufgefordert, eine erste Lesung vorzunehmen.
Achten Sie auf die Hoch/Runter-Pfeile auf der LUBExpert-Anzeige. Dies zeigt an, ob die Instrumenten-
Verstarkung eingestellt werden muss. Halten Sie sich an die Einstellungsanweisungen, indem Sie am
Instrument auf die HOCH- und RUNTER-Tasten driicken, bis auf der Anzeige Pfeile erscheinen. Bei
allen folgenden Lesungen wahrend des Prozesses wird die Verstarkung automatisch eingestellt.
Sobald die Pfeile auf der Anzeige erléschen und Ihr Sensor sicher und stabil an der Anlage angebracht
ist, kdnnen Sie mit der Messung beginnen. Beachten Sie bitte, dass LUBExpert Sie daran hindert,
falsche Daten zu erfassen. Sie kdnnen NICHT fortfahren, bis die Instrumentenverstarkung korrekt
eingestellt wurde. Driicken Sie auf ENTER, um die Lesung vorzunehmen.

| LIEEzensel PRI
18,2558
dBut!

= Hehme Initiale Mess

Sobald die Lesung vorgenommen wurde, stellt LUBExpert eine Anzeige mit Messergebnissen zur
Verfligung, in denen RMS, maxRMS, PEAK und der Scheitelfaktor aufgefiihrt sind.

12.2 dEpll RIS
12.7 dBpl Max BHS
287 dBpll pk

3.3 CrestFactor

= =

Wenn Sie entweder F3 oder ENTER driicken, wird die Lesung gespeichert und das Programm wird
fortgesetzt. Je nach dem Ergebnis und dem ausgelsten Alarm (falls dieser vorlag), erscheint eine der
beiden folgenden Anzeigen:

EXIT - F1
Sollte an der Schmiermittelposition vorliegen, folgt auf GEFUHRTER MODUS - F2
die Erstlesung eine Anzeige mit allen Auswahlmoglichkeiten. FEEIER MOOUS - F2

DRUCKE M FUR NACHRICHT

Sollte ein ,
werden Sie dariiber unterrichtet, dass Schmiermittel benétigt
wird. Sie kénnen die Empfehlung der Alarmeinstellung annehmen
und F1 driicken, um das MenU zu verlassen. Wenn Sie die
Empfehlung ignorieren und fortfahren méchten, missen Sie M
driicken, die Mitteilung zuweisen und dann weitermachen.

KEIN FETT NOTWENDIG!
Ok — BEEMDOEM — F1
DRUCKE M ZUM SCHMIEREN
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Sollte ein Alarm vorliegen, der ausgelost wurde, werden Sie
darliber unterrichtet, dass Schmiermittel benétigt wird. Sie
kénnen im GEFUHRTEN MODUS oder im FREIEN MODUS
fortfahren. Wenn Sie die Empfehlung ignorieren und den
Schmiervorgang abbrechen méchten, missen Sie M driicken, die
Mitteilung zuweisen und dann das Men verlassen.

(L) ALARM NICHT ZUGEWIESEN

Sollte kein Alarm an der Schmiermittelposition
vorliegen, folgt auf die Erstlesung eine Anzeige mit
allen Auswahlmaoglichkeiten.

e Falls Sie keine Aktionen ausfiihren mochten, driicken Sie F1 (EXIT), woraufhin Sie zur
nachsten Anlage Ihres ARBEITSAUFTRAGS gelangen.

e Sollten Sie die Schmierung im GEFUHRTEN MODUS fortsetzen, erhalten Sie alle Anweisungen
bei jedem einzelnen Schritt, je nach Analyse der Signalentwicklung. Nachdem Sie angefangen
haben, fiihrt Sie der GEFUHRTE MODUS durch sehr genaue Anweisungen und Sie miissen
diese bis zum Ende einhalten.

e Sobald Sie den GEFUHRTEN MODUS ausgewihlt haben, sehen Sie einen Anfangsbildschirm,
der je nach Schmiermittelpunkt variiert.

Alarmstatus, in diesem Falle,
Nicht vorhanden

- Bereits aufgetragene Menge und
geplante Menge (in Klammern)

- Alarmstatus, zugewiesen aber
nicht ausgel6st, Lesewert unter
Grenzwert

WEAR
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- Alarmstatus, zugewiesen und
ausgelost

Beachten Sie bitte, dass der Alarmstatus nach jedem Schritt neu geladen wird.

Fligen Sie nun langsam wie angewiesen Schmiermittel hinzu und driicken Sie Enter (nachdem Sie

Schmiermittel aufgetragen haben).

Hinweis! Sollten Sie Gegendruck spiiren (mogliche Schmiermittel-Abdeckung oder Linien-Blockade),
koénnen Sie den Prozess jederzeit anhalten, indem Sie F1 driicken und die Mitteilung ,Defekte

Abdeckung/Line” (oder eine sonstige passende Meldung) hinzufiigen.

Driicken Sie F1

Driicken Sie M und wahlen Sie die Nachricht aus

WEAR
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Driicken Sie Enter

Nachdem Sie Schmiermittel hinzugefiigt und Enter gedriickt haben, erscheint die folgende Anzeige

(eine von vielen moglichen Anzeigen).

. _ & Alarmstatus
nueistingen % HUUBE HINZUFUN. (12.0 )
Und Drijcke Enter 0.0 9 Bereits aufgetragene Menge und
920 9 geplante Menge (in Klammern)
Status KEIME AMDERUMNG
¢ HUBE HINZUFUN. (5.0 g) & 3 HUBE HINZUFUN. (2.0 g) &
oder  |lind Drijcke Enter S2008 1 oger  [Und Drijcke Enter £0.0 4
gz0 9 gz.0 9
Sehmierungzerfoly Verdacht auf Lagerschaden

Die Anweisungen sind beim ersten, zweiten und allen folgenden Schritten nicht dieselben. Halten Sie

sie daher streng ein.

Der Status auf der Anzeige ist ein voriibergehender Status und kann (und wird wahrscheinlich)
wahrend sich des Prozesses Prozesses dndern, aber die Anweisungen sollten eingehalten werden.

Halten Sie sich an die Anweisungen fir alle folgenden Schritte bis zur letzten Anzeige:

AUFGABE ERLEDIGT ¥
Schmierungserfolg ¥

Aanfang:  71.2 dB
Ende:

28.6 dB

e Andiesem Punkt miissen Sie ENTER driicken und mit der nachsten Anlage lhrer Aufgaben

fortfahren.

e Sollten Sie sich dazu entscheiden, die Schmierung im FREIEN MODUS durchzufihren,
driicken Sie F3, woraufhin die folgende Anzeige erscheint:

Grafische

Anzeige der
Frstlesung

Erste, vorherige und

Bereits aufgetragene Menge und

H .ﬁ Alarmstatus ist in diesem Fall
nicht verfiigbar (nicht
Qg
20

aktuelle Lesung 420 dhpll |
(von links nach —
rechts)
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(In Fallen, wo der Alarm zugewiesen ist und ausgel6st wurde wird die Alarmstufe auf der Anzeige
dargestellt.)

Alarmstufe

[T}

1.4 dbpl! | 422 dbpll | 7.2 dbpl!

A

2d.0 9
9z.0 9

Im FREIEN MODUS konnen Sie tber jeden
Schritt entscheiden und es werden lhnen
Einzelheiten zur Signalentwicklung
angezeigt. Beachten Sie bitte, dass der
FREIE MODUS Ihnen keine Empfehlungen
fir den nachsten Schritt und den Status
ausspricht und nicht anhalt, wenn die
Aufgabe erledigt wurde. Allerdings sendet
der FREIE MODUS eine
Abschlusserlauterung tGber den
Schmierprozess an UAS3.

Spritzen Sie Schmiermittel ein und driicken
Sie auf ENTER. Daraufhin erscheint der
folgende Bildschirm;

Zu diesem Zeitpunkt missen Sie LUBExpert die Anzahl der Injektionen in das Lager mitteilen.
Dies erfolgt Giber die Taste PFEIL NACH OBEN am Instrument. Wenn Sie versehentlich zu viele

A

T dbpll | g dbptt | 472 dbypt

2480 9
9.0 9

A

M4 dbpll | g2 dhp'.' 472 dhypt

23.0 9
92.0 9

Injektionen hinzufligen, kdnnen Sie diese mit dem PFEIL NACH UNTEN wieder I6schen.

Beachten Sie bitte, dass Sie das Auffillen des Schmiermittels nicht fortsetzen kdnnen, bis Sie

die richtige Menge Schmiermittel in LUBExpert eingefullt haben.

Flihren Sie den Prozess fort und achten Sie sorgfiltig auf die Signalentwicklung. Sobald Sie
sich dazu entschieden habe, ANZUHALTEN, driicken Sie auf SPEICHERN (die Taste mit dem

SPEICHERN-Symbol) und fahren Sie mit der nachsten Anlage in Ihren ARBEITSAUFGABEN

fort.
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Sollte ein Alarm vorliegen, der jedoch nicht

ausgelost wurde, werden Sie dartiber unterrichtet, EEIN FETT HOTWEHNDIG!
dass Schmiermittel bendtigt wird. Sie kdnnen die
Empfehlung der Alarmeinstellung annehmen und F1 0K — BEEHDEN — F1

dricken, um das Meni zu verlassen. Wenn Sie die ORUCEE M ZUM SCHMIEREH

Empfehlung ignorieren und fortfahren méchten,
miuissen Sie M drlicken, die Mitteilung zuweisen und
dann weitermachen.

e Die Meldung SCHMIERMITTEL NICHT BENOTIGT wird automatisch zugewiesen und als
automatische Status/Aktionsmeldung gekennzeichnet.

e Falls Sie Empfehlungen auf Grund von Alarmeinstellungen annehmen, driicken Sie F1 (EXIT),
woraufhin Sie zur nachsten Anlage in Threm Arbeitsauftrag gelangen.

e Sollten Sie Alarm-Empfehlung ignorieren, missen Sie eine Mitteilung zuweisen, um das
Meni aufzurufen, mit dem Sie weiterhin SCHMIERMITTEL HINZUFUGEN kdnnen. Driicken Sie
in diesem Fall M, wahlen Sie die Nachricht aus und driicken Sie ENTER. Ihre Mitteilung wurde
nun der Anlage hinzugefiigt und als manuell hinzugefiigte Mitteilung gekennzeichnet. Die
folgende Anzeige erscheint:

KEIN FETT HNOTWENDIG!
Ok — BEEHDEN - F1
GEFUHRTER MODOUS - F2
FEEIER MODUS - F3

e Sie werden erneut daran erinnert, dass kein Schmiermittel notig ist und Sie kbnnen immer
noch auf Exit klicken.

e Wenn Sie mehr Schmiermittel hinzufiigen méchten, kénnen Sie mit F2 oder F34 den
GEFUHRTEN MODUS oder den FREIEN MODUS auswéhlen.

e Folgen Sie einem der Verfahren, wie im vorherigen Fall erlautert.
e Der Unterschied in der Anzeige ist der Alarm-Status:

e Das Alarm-Symbol bedeutet, dass ein Alarm zugewiesen wurde. Wenn das Alarm-Symbol
durchgestrichen ist, bedeutet dies, dass kein Alarm ausgel6st wurde. Ein nicht
durchgestrichenes Alarm-Symbol bedeutet, dass ein Alarm ausgel6st wurde.

3 HUBE HINZUFUM. C20.0 ) ﬂ

lInd Driicke Enter 0o g 0.0 g
9z.0 9 0.0 9
STHTUS MOCH MICHT YERFUGERR 1.4 by
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Ultrasound Solutions 37/59



Sollte ein Alarm vorliegen, der ausgeldst wurde,

werden Sie dariliber unterrichtet, dass Schmiermittel MEHRE FETT!

benétigt wird. Sie kénnen im GEFUHRTEN MODUS ..

oder im FREIEN MODUS fortfahren. Wenn Sie die GEFUHRETER MODUS - F2
Empfehlung ignorieren und den Schmiervorgang FREIER MODUS - F3

abbrechen moéchten, missen Sie M driicken, die

Mitteilung zuweisen und dann das Menii verlassen. DRUEKE M ZUM VERELASSEN

e Die Meldung SCHMIERMITTEL BENOTIGT wird automatisch zugewiesen und als automatische
Status/Aktionsmeldung gekennzeichnet.

e Sollten Sie den Alarm-Empfehlung folgen, kénnen Sie den GEFUHRTEN MODUS oder den
FREIEN MODUS auswahlen und sich an die Verfahren halten, die in Fall 1 oben beschrieben
wurden.

e Sollten Sie die Alarm-Empfehlung aus irgendeinem Grund ignorieren (moglicherweise haben
Sie ein Sicherheitsrisiko erkannt und méchten den Prozess abbrechen) und kein
Schmiermittel hinzufiigen, driicken Sie M, um eine Mitteilung zuzuweisen, driicken Sie auf
die Mitteilung und dann auf ENTER. Ihre Mitteilung wurde nun der Anlage hinzugefligt und
als manuell hinzugefiigte Mitteilung gekennzeichnet. Die folgende Anzeige erscheint:

MEHE FETT!
IGHOE. & VYERELASSEN - F1

e Nachdem Sie eine Mitteilung auf dieser Anzeige zugewiesen haben, kénnen Sie F1 und EXIT
dricken.

Wenn Sie SDT270DU mit der LUBExpert Dynamic oder LUBExpert-App verwenden, gibt es eine
weitere Moglichkeit, Dynamische Daten (TWF, FFT) zu erfassen, wahrend Sie lhre
Schmierungsaufgabe mit den LUBExpert-Verfahren durchfihren.

Sie kdnnen lhren Messpunkt auf zwei Arten erstellen:

1. Sie kénnen sowohl Dynamische, als auch Statische Einstellungen in lhrem
Messknotenpunkt erstellen. Achten Sie darauf, dass die Einstellungen identisch sind. Mit der
Kopieren/Einfligen-Funktion geht das prizise, schnell und einfach.

WwEAz
Ultrasound Solutions 38/59
(s1:}



@ Ultranalysis Suite 3 Licensed to SDT

Datei
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X

SDT270/LUBExpert Baumstrukiur

Arbeitsauftrag/Inspekiionen

[+

[+

) s\ ® TEST

=] g TestLubeV3
N

) ‘ @ ZONE1

ZONE 2

LUBEsensel(DY-Ht) 7

Sie konnen Ihrem Arbeitsauftrag / Umfrage beide Messeinstellungen hinzufiigen, oder nur eine.

Wenn Sie lhrem Arbeitsauftrag / Umfrage nur die Dynamischen Einstellungen hinzufiigen, kénnen Sie
Ihre Aufgabe natdirlich nur mit ,,Dynamisch” durchfiihren. Dennoch werden alle statischen Daten in

Ihren Statikpunkt eingetragen.

Wenn Sie lhren Arbeitsauftrag / Umfrage nur die Statischen Einstellungen hinzufligen, kénnen Sie
Ihre Aufgabe natdrlich nur mit ,,Statisch” durchfiihren. In diesem Fall werden lhre Dynamischen

Daten nicht erfasst und es werden keine Daten in den Dynamikpunkt eingetragen.

Sollten der Arbeitsauftrag / die Umfrage sowohl Dynamische wie Statische Einstellungen hinzugefigt
werden, kdnnen Sie beim Auffilllen des Schmiermittels eine davon auswéahlen. Wie oben erwahnt
werden auch Statische Daten eingetragen, wenn Sie mit den Dynamischen Daten arbeiten, aber

Statische Daten werden nicht in die Dynamischen Daten eingetragen.

Der Grund, warum Sie beide in lhren Arbeitsauftrag / Ihrer Umfrage haben sollten, besteht darin,
dass Sie dann die Dynamischen Daten nicht auswadhlen miissen (wenn Sie dies nicht mochten).

Nachdem diese an lhr Instrument {ibertragen und ausgewahlt wurden, konnen Sie anfangen.

TestLubell?
Motor DE
LUBEzenze1(DY-Ht)

17

3

?

Wenn die Dynamische Messung ausgewahlt wurde, erfasst Ihr SDT270DU LUBExpert automatisch

Dynamische Daten von |hrer Erst- und Letzten Lesung. Der Prozess ist komplett gleich wie zuvor

beschrieben, mit dem Unterschied, dass Sie zusatzliche duRerst wertvolle Daten fur die
Zustandsliberwachung des Lagers zur Verfligung stellen.
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Bestatigen Sie, dass Sie das richtige Schmiermittel und die richtige Schmiermittelpistole verwenden.

Nehmen Sie die Erstlesung und driicken Sie auf Enter, wenn die Daten erfasst wurden.

v )

Je nach zugewiesenem Alarm und den ausgelesenen Werten, erhalten Sie Anweisungen in der
Anzeige.

Je nach Ihrer Wabhl, halten Sie sich an die Anweisungen (GEFUHRTER MODUS) oder fiihren Sie die
Schmierung im FREIEN MODUS durch. Sobald die Schmierungs-Aufgabe abgeschlossen ist, informiert
Sie die Zusammenfassung lber die Einzelheiten. Zum bestatigen Enter driicken.
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Die néchste Position in Ihrem Arbeitsauftrag / der Untersuchung ist die Erfassung Statischer Daten
der selben Anlage. Da Daten bereits erfasst und die Schmierauftrage durchgefiihrt wurden, kann
diese Position deutlich als ,Erledigt” gekennzeichnet werden und Sie kbnnen mit der nachsten
Anlage fortfahren.

Sollten Sie (zu Beginn) einen Statischen, statt einen Dynamischen Punkt ausgewahlt haben, erfassen
Sie, wie zuvor erwahnt, keine Dynamischen Daten, sondern fliihren nur eine Schmierung durch.

2. Sie kénnen Dynamische Einstellungen nur in lhrem Messknotenpunkt erstellen.

fuss} Ultranalysis Suite 3 Licensed to SDT
Datei  Anzeigen Baumknoten Berichte Hilfspregramme  Optionen  Gerdt 7?
[ v X

SDT270/LUBExpert Baumstrukiur Arbeitsauftrag/Inspektionen

) S TestLubeV3
=o'

LUBEsensel(DY-Ht)

Sobald Sie diese jedoch Ihrem Arbeitsauftrag / der Umfrage hinzufiigen, ist nattrlich nur ein ein
Dynamischer Punkt da, um das Schmiermittel vollstandig aufzufillen.

Sie wahlen Dynamische Einstellungen aus, bearbeiten Ihre Aufgabe wie zuvor erldutert, und
nachdem Sie fertig sind, kdnnen Sie die Daten auf Ilhr UAS3 herunterladen.

Jetzt werden die Statischen Einstellungen in Inrem Knotenpunkt automatisch in UAS3 erstellt. Alle
Einstellungen werden sauber kopiert und der Punkt wird mit Daten gefiillt.
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Datei  Anzeigen Baumknoten Berichte Hilfspregramme  Opticnen  Gerdt 7

[ v X

SDT270/LUBExpert Baumstrukiur Arbeitsauftrag/Inspektionen

£ = TestLubeV3
=o'

] ‘ @ ZONE1
‘ ® ZONE2

)\ Motor DE
LUBEsensel(DY-Ht)

é\ LUBEsense1(ST-Ht)

= &

=

Dies ist sehr praktisch und Sie werden sich vermutlich dafiir entscheiden.

HINWEIS!

Alarme kénnen nur Statischen Einstellungen zugewiesen werden, aber selbst wenn die Statischen
Einstellungen nicht in den Arbeitsauftrag / die Umfrage Gibertragen werden, werden die Dynamischen
Einstellungen von festgelegten Grenzwerten beeinflusst und die Alarme sind wahrend der Feldarbeit
voll funktionstlichtig.

Wahrend des Schmierprozesses werden alle Mitteilungen genau mit einem Zeitstempel versehen
und als automatisch hinzugefiigt oder als manuell hinzugefligt markiert. Dadurch wird eine volle
Kontrolle und Rickverfolgbarkeit der Arbeit sichergestellt.

Wenn Sie sich im GEFUHRTEN MODUS befinden, erhalten Sie bei jedem Schritt genaue Anweisungen
und den Schmiermittel-Status.

Wenn Sie sich im FREIEN MODUS befinden, konnen Sie die Schmierung im eigenen Ermessen
ausfihren und es werden lhnen alle notwendigen Informationen angezeigt. Der Schmiermittel-Status
und das Ergebnis Ihrer Arbeit wird an UAS3 weitergeleitet

Die Menge des hinzugefiligten Schmiermittels wird auf jeden Fall aufgezeichnet.
Der Alarm-Status (falls zugewiesen) wird bei jedem Schritt im Prozess erneuert.

Hinweis: Das Hakchen in der unteren linken Ecke zeigt bereits erfasste und gespeicherte (im SDT270-
Gerat) Daten im Messpunkt an.

Kein Hakchen bedeutet, dass keine Messwerte erfasst und gespeichert wurden.
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Ein Hakchen zeigt an, dass ein Messwert erfasst und gespeichert wurde.

Zwei Hakchen zeigen an, dass zwei oder mehr Messwerte erfasst und gespeichert wurden.

Hakchenanzeige gilt fur alle Messeinstellungen/Sensoren.

9.4. Ergebnisse auf den PC iibertragen

SchlieRen Sie Ihr LUBExpert oder SDT270SU/DU nach Abschluss der Schmiermittel-Untersuchung an
die USB-Buchse Ihres PCs an, um die Ergebnisse herunterzuladen. Halten Sie sich an diese Schritte:

e SchlieRen Sie das Gerat mit dem im Lieferumfang enthaltenen USB-Kabel (Artikel-Code
SICABUSBAUSBBM) an den PC an.

e Waihlen Sie im Gerdtemenu auf ,,SDT270/LUBExpert” und klicken Sie dann auf ,Von
SDT270/LUBExpert auf den PC herunterladen”.

Gerat | 7
_ | SDT270/LUBExpert  » |

Upload vom PC zum SDT270
Download von SDT270 zum PC

Firmware aktualisieren

Schlissel hochladen

e Uberpriifen Sie, ob das SDT270/LUBExpert angeschlossen und bereit ist und klicken Sie dann
auf ,Ubertragen”.
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e FEine Mitteilung mit dem Ergebnis der Ubertragung bestitigt einen erfolgreichen Download.

& Download von SDT270 zum PC

@ UsB

(O Angepasst

X

Das SDT ist bereit. c

192.168.200.1 SchiieBen

Abgeschlossen X

Ubertragung erfolgreich mit folgender Statistik
Neu eingefugt

Alarms -0

Events -0

Operators -0

Surveys -0
Measurement Nodes -1
Measurements -4
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10. Ergebnisse in UAS3 anzeigen

Wenn Sie bereits die Ultranalysis® Suite (UAS3) verwenden, wird lhnen das Interface von LUBExpert
bekannt vorkommen. Bei LUBExpert stehen Ihnen neue Funktionen zur Verfliigung, beispielsweise
Trendkurven fir hinzugefligtes Schmiermittel, Schmiermittel-Verbrauchsmeldungen, Schmiermittel-
Statusanzeige, Mitteilungen nach Ursprung (automatisch/manuell), Trends aller Erstlesungen, Trends
aller Abschlusslesungen (Baseline), Zusammenfassender Graph der Schmiermittelaktivitaten fir alle
Anlagen. Dieses Handbuch soll nicht jeden Aspekt des UAS3 abdecken. Falls Sie mehr Gber UAS3-
spezifische Funktionen und Anweisungen erfahren moéchten, sollten Sie das UAS3-Benutzerhandbuch
lesen. Es befindet sich auf dem USB-Stick, der lhrem LUBExpert Kit beigefligt ist. Das Handbuch
finden Sie auch im Download-Bereich unter www.sdtultrasound.com.

Es gibt zwei unterschiedliche Dashboards innerhalb von UAS3; eines ausschlieBlich fiir den
LUBESensel-Sensor und ein weiteres fiir alle anderen Sensoren.

e Das Dashboard fir LUBESensel (Schmiermittel-Dashboard) enthalt:

e Die Mess-Matrix

e Der Statische Trend

e Der analytische Zusammenfassung-Graph der Schmiermittel-Aktivitaten

e Der Base/Initial-Graph

Im Dashboard flir andere Sensoren (Standard-Dashboard) finden Sie:

e Die Mess-Matrix

e Der Statische Trend
e TWF

e Spektrum

Wenn Sie Messung auswahlen (Sensor-Ebene), wird das Dashboard automatisch an den Sensortyp
angepasst. Wenn Sie einen vorstehenden Knotenpunkt auswahlen, enthalten Anlage und die
Anlagenposition mehrere unterschiedliche Sensoren, einschlieBlich LUBESensel. Sie kénnen
auswihlen, welches Dashboard zur raschen Ubersicht angezeigt werden soll. Um den Dashboard-Typ
auszuwadhlen, gehen Sie im Werkzeugkasten auf Optionen/Default-Einstellungen, Baumansicht, wie
in der folgenden Abbildung dargestellt:

@

Detei Anzegen Baumbnoten Berichte  Hilfsprogram:

Arbetsauftrag/Inspedionen 5
Kurve im Diagramm anzuzeigen / auszublenden

LUBEsensel 573ayw 576w 71246y

104
US RMS US Max RMS  US Peak US Crest Faktor Fett Menge

51 By 51445y 663y 5.8 9
US RMS US Max RMS  US Peak US Crest Faktor Fett Menge

100.0% Uberschmierung

Messwete alame  Ereignise

Arbeitseuftrag/Inspekt...
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10.1. Auswadhlen, Trends anzeigen, Analysen und Details der Messung

Die Einsicht in lhre Schmiermitteldaten war nie wichtiger und einfacher. Die Standard-Dashboard-
Ansicht konzentriert sich auf die wichtigsten Informationen. UAS3 verwendet vier leistungsstarke
Widgets, mit denen Sie die betrieblichen und Zustandsanderungen lhrer Anlage im Blick haben. Die
vier Widgets sind, im Uhrzeigersinn von oben links aus:

e Die Mess-Matrix

e Der Statische Trend

e Der analytische Zusammenfassung-Graph der Schmiermittel-Aktivitaten

e Der Base/Initial-Graph

© Utranatysis Suie 3 Lcensed o SO7

Ostei Anzegen Baumknoten Berichte Hiflsprogramme  Optionen  Gesit 1

x

OTUBEDE Baumstrviar e

& rweEsensexsTr)

LUBEsensex(sT-He)

o

LUBEsense!

Kicken Sie auf den Indikator, um seine Kurve s

456 v
US RMS

394 sy
US RMS

46.3 sy
USRMS

402 sv
US RMS

459 azv
US Max RMS.

39.7 asuv
US Max RMS

46.7 g3y
US Max RMS.

40.6 a5y
US Max RMS

im Diagramm anzuzeigen / auszublenden

56.2 aspv
US Peak

49.3 apuv
US Peak

56.6 sy
US Peak

51.5 agv
US Peak

3.4

US Crest Fakior Feft Menge

341

0¢
US Crest Faktor Fett Menge

3.3
US Crest Faktor Felt Mengs

3.7 0
US Crest Faktor Fett Menge

Schmierung erfolgreich 33.3%

16.7% Detekter Fitting

8.3% Sicherheits Risiko
83% Prozess Abgebrochen

Schmierung fehigeschiagen 8.3%

25.0% Uberschmierung

" Zero Data, Verdacht aut Lager Defekt, _Intervall verkurzen

[@Grshpane ]

1999999999

Wenn Sie den LUBESensel-Sensor verwenden, wird das Dashboard wie dargestellt aufgebaut und es
zeigt alle relevanten Daten, die sich auf die Schmiermittel-Aktivitdten beziehen.

wEAg

(Y»] @ Ultrasound Solutions

Mor®

46/59



11. Berichte

11.1. Baum-Ansicht

Die Baum-Ansicht liefert Informationen lber den Alarm-Zustand und den Schmiermittel-Zustand
jeder einzelnen Anlage / der Schmiermittelpunkte. Ein allgemeiner Alarm-Status wird mit einem
farbigen Punkt angezeigt; Rot fir Gefahr, Orange fiir Warnung und Blau fir Alarmstufe. Die

zusatzlichen Informationen iber den Schmiermittel-Status stehen neben der Anlage, welche die
LUBESensel-Daten enthalt. Der Schmiermittel-Statusalarm verwendet ebenfalls einen Farbcode:

e Das ROTE Oltropfen-Symbol bedeutet ERWARTETER LAGERAUSFALL und PROZESS
ABGEBROCHEN-Status und ist ein Indikator, dass seit dem letzten Besuch ein
SICHERHEITSRISIKO oder eine DEFEKTE LINE/BEFESTIGUNG bei dieser Anlage vorliegt.

e Ein ORANGENER Oltropfen bedeutet einen SCHMIERMITTEL-AUSFALL, UBERSCHMIERUNG

und ein VERKURZTES INTERVAL

e FEin GRUNER Oltropfen bedeutet SCHMIERUNG ERFOLGREICH

Der Schmiermittel-Status der Anlage wird mit
einem Oltropfen-Symbol in den erwihnten
Farben angezeigt.

Die Status (ROT, ORANGE, GRUN) der Anlagen
werden in dieser Reihenfolge an den
Ubergeordneten Knotenpunkt lGbertragen.

Beispielsweise:

In ZONE 1 befinden sich GRUPPE 1 und
GRUPPE 2 und innerhalb dieser beiden
Gruppen befinden sich 4 Anlagenin 1, und 5
Anlagenin 2.

ZONE 1 ist mit einem ROTEN Oltropfen-
Symbol gekennzeichnet, da einer oder

mehrere Knotenpunkte darin mit einem
ROTEN Oltropfen-Symbol markiert sind.

Gruppe 2 ist mit einem ROTEN Oltropfen-
Symbol gekennzeichnet, weil wir in dieser
Gruppe Anlage 6 und 7 haben, die mit einem
ROTEN Oltropfen-Symbol gekennzeichnet ist.

@ Ultranalysis Suite 3 Licensed to SDT

Datei  Anzeigen Baumknoten  Berichte

Hilfspregramme  Optionen  Gerdt 7

v X

SDT270/LUBExpert Baumstrukiur

Arbeitsauftrag/Inspektionen

= § TestLubeV3
2@ @ zone
& é'\ @® Grouwp1l
E- @ Assetl
@ LUBEsensel(ST-Ht)
= @ @ Asset2
é} @ LUBEsensel{ST-Ht)
& é} ® Asset3
é} @ LUBEsensel(ST-Ht)
& é} ® Asset4
é_\ @ LUBEsensel(ST-Ht)
= ‘ @ Group2
£ @ AssetS
o
@) ® Assets
‘ @ LUBEsensel(ST-Ht)
B @) © asset7
@ LUBEsensel(ST-Ht)
TEMP2
= é‘\ Asset 8
é‘\‘ LUBEsense1(ST-Ht)

= @ Asset 9

@ LUBEsense1(ST-Ht)

@ ‘ ZONE 2

Diese Information befindet sich innerhalb der Baum-Ansicht, was es fir den Nutzer leichter macht.
Dieser Zusatz ermdglicht eine rasche Ubersicht {iber die UnregelméaRigkeiten im Schmiermittel-

Prozess.

Zusatzliche Details liber die Alarme des Schmiermittel-Status fiir jede Anlage finden Sie in der

unteren Leiste.
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11.2. Dashboard-Ansicht (nur LUBESensel)

e Die Mess-Matrix

Die Mess-Matrix zeigt mindestens 4

VerSChledene Messungen an Klicken Sie auf den Indikator, um seine Kurve im Di / blend
’ LUBEsense1 45 gy 454 d8yv  552dBwv 3.2 0
. . . . . g
namlich RMS, maxRMS, Spitze, US RMS USMaxRMS  USPeak  US Crest Faktor Fet Menge
Scheitelfaktor und die hinzugeflgte i A S S S 2,
SChmiermittEI'Menge: US RMS US Max RMS  US Peak US Crest Faktor Fett Menge

e Der Statische Trend

Der statistische Trend ist eine gute Informationsquelle und ein hervorragendes Tool. In dieser Ansicht
werden nur RMS und die Schmiermittelmenge angezeigt. Sie kdnnen Lesungen sehen (RMS in Rot). In
diesem Fall wurden alle im GEFUHRTEN MODUS erledigt, die Erst- und die Abschlusslesungen. Einer
Anlage wurde einen Alarm zugewiesen. Sie kdnnen die automatisch hinzugefiigte Mitteilung in der
Erstlesung sehen. In den ersten beiden Fallen sagt die Mitteilung, dass Schmiermittel benétigt wird.
Im ersten Fall wurde die Schmierung erfolgreich durchgefiihrt. Im zweiten Fall wurde die Schmierung
ebenfalls durchgefiihrt, allerdings nicht erfolgreich. Im dritten Fall gab es eine automatische
Mitteilung, dass keine Schmierung erforderlich ist und diese daher auch nicht durchgefiihrt wurde.
Die griine Linie zeigt die hinzugefligte Schmiermittelmenge. Im ersten Fall hat eine grofRere Menge
zum Erfolg gefiihrt. Im zweiten Fall wurde ein Schmiermittel-Fehlerstatus aufgrund sehr geringer
Schmiermittelmengen angezeigt (spatere Uberpriifung).

e Der analytische Zusammenfassung-Graph der Schmiermittel-Aktivitaten

16.7% Defekter Fitting

Schmierung erfolgreich 33.3% —
__-8.3% Sicherheits Risiko

——-8.3% Prozess Abgebrochen

Schmierung fehigeschlagen 8.3%

25.0% Uberschmierung

*Zero Data, Verdacht auf Lager Defekt, Intervall verkiirzen
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Diese Tabelle erméglicht Ihnen eine Ubersicht der Ergebnisse aller Schmierungsaktivitdten an dieser
Anlage. Es ist eine Verlaufsibersicht. Dadurch kann man den Erfolg Ihrer Strategie besser verstehen.

e Der Base/Initial-Graph
®

Dieser Graph zeigt lhnen zwei unterschiedliche Trendlinien.

Es sind die Trends aller Ihrer Erstlesungen. Die Graphik sorgt fiir ein besseres Verstandnis der
Bedingungen in Ihrem Lager, wenn Sie eine Messung durchfiihren. Mit Hilfe dieses Trends verstehen
Sie besser, ob lhr Intervall richtig gewahlt ist und Sie erhalten besseren Einblick in die Bedingungen
im Lager.

Es zeigt auch samtliche Abschlusslesungen. Entgegen der haufig auftretenden Meinung im Bereich
Ultraschall ist die ,,Baseline” keine flache Linie. Ihre Lesung entspricht nicht der Endlesung bei jedem
einzelnen Schmiermittel-Prozess. Diese Linie lebt, ebenso wie lhre Anlage. Aus dem Verhalten lhrer
Trendlinie kdnnen Sie die richtige Alarmstufe ableiten und verfligen dariber hinaus liber nitzliche
Informationen lber den Zustand lhrer Anlage.

Achten Sie auf die Liicken zwischen den beiden Linien. Dies ist eine sehr nutzliche Information auf
lhrem Bildschirm.

Die untere Leiste mit UAS3-Funktionen bietet Informationen zu bestimmten Schmierungs-Aufgaben.
Wenn Sie auf das Plus-Zeichen klicken, werden die Messdaten fiir eine bestimmte Anlage
aufgeklappt. In diesem Beispiel zeigen wir der Einfachheit halber vier unterschiedliche Ergebnisse an
einer Anlage.

Wenn Sie eine Ebene lber der Messebene auswahlen konnen (in diesem Fall ANLAGE 5) und den Tab
EREIGNIS (Event) in der unteren Leiste auswihlen, erhalten Sie eine Ubersicht tiber alle Ereignisse, in
diesem Fall alle Mitteilungen, die diesem bestimmten Punkt wahrend des Schmierverfahrens
zugewiesen werden.
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Mitteilungen, die wahrend des Schmierverfahrens zugewiesen werden, sind sehr wichtige
Informationen und ein wertvolles Tool fir das Schmiermittel-Management. Sie kdnnen automatisch
von LUBExpert, oder manuell vom Nutzer zugewiesen werden. Automatisch hinzugefiigte
Mitteilungen sind das Ergebnis eines Alarms / einer Empfehlung nach der Erstlesung. Manuell
hinzugefuigte Mitteilungen stellen die Handlungen des Benutzers gegentiber den Alarmen /
Empfehlungen oder Feldbeobachtungen dar. Mitteilungen sind deutlich als automatisch (A) oder
manuell (M) hinzugefligt gekennzeichnet. Alle hier angezeigten Mitteilungen werden auch in dem
Statischen Trend-Graphen angezeigt.

Wenn Sie die Messebenen (Sensor) in der Baumstruktur auswéhlen und den Tab Messungen in der
unteren Leiste auswahlen, erhalten Sie genaue Informationen lber jeden Schmierprozess, der an
diesem Schmiermittelpunkt durchgefiihrt wird.

@ Utrenalysis Sute 3 Licensedto

Diese Ansicht zeigt Ihnen unterschiedliche Informationsgruppen. Sie kdnnen die Ansicht im
Parametermend einstellen. In der im oberen Screenshot dargestellten Ansicht sehen wir die
Alarmstufe, den RMS-Wert jeder Messung, den Schmiermittel-Alarmstatus, den genauen
Schmiermittel-Alarmstatus, die Anzahl der hinzugefiigten Injektionen, die Menge des hinzugefiigten
Schmiermittels in Gramm (o0z), das Datum und die Zeit.

Sollte das Schmiermittelverfahren im FREIEN MODUS durchgefiihrt worden sein, wird jede Lesung
angezeigt: die erste Lesung als ERSTLESUNG, alle folgenden Lesungen als FREIER MODUS und
Abschlusslesung je nach Schmiermittel-Alarmstufe (als Beispiel SCHMIERMITTEL ERFOLG). Jeder
Schritt erhoht die angezeigte, zugefligte Schmiermittelmenge (die bei diesem Schritt hinzukommt),
und der letzte Schritt stellt die insgesamt hinzugefligte Menge Schmiermittel dar. Bei Schmiermittel-
Alarmstufen ist der Buchstabe ,,F“ hinzugefiigt. Der Prozess wurde im FREIEN MODUS durchgefiihrt.

Sollte der Schmiermittelprozess nur im GEFUHRTEN MODUS durchgefiihrt worden sein, werden die
Erst- und Abschlusslesung angezeigt. Die erste Lesung wird als ERSTLESUNG und die Abschlusslesung
wird mit der Schmiermittel-Alarmstufe und der Gesamtmenge des hinzugefligten Schmiermittels
angezeigt.

Hier sind einige Beispiele:

Messwerte  Alarme  Ereignisse
- TestLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 2/LUBEsense: 1(ST-HE) A

RMS | Schmierungs Alarm | Schmierungs Alar | FettName | Anzahl der Hibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender

e 483 é Schmierung erfol... - grease 2 29 58 23/10/2019 16:48 7 default
60,5 Messung Initial  grease 2 0 0 23/10/2019 16:46 7 default
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Die Erstlesung von 60.5 dBuV RMS hat den Alarmstatus ,,ALARM“ (blaues Alarm-Zeichen) ausgelost,
was bedeutet, dass mehr Schmiermittel erforderlich ist. Die Abschlusslesung von 48.3 dBpV liegt
unter der Alarmstufe, weshalb ein griiner Oltropfen als Alarmzeichen angezeigt wird. Wenn der
Schmiermittelalarm ein griiner Oltropfen ist, bedeutet dies ein positives Ergebnis der
Schmiermittelaufgabe. Die Schmierstoff-Alarmstufe meldet ,Schmierung erfolgreich®, was bedeutet,
dass die Schmierung zu einer Verbesserung der Reibung gefiihrt hat (diese gesenkt hat). Es wurden
29 Injektionen hinzugefiigt, insgesamt 58 Gramm Schmiermittel.

Messwerte  Alarme  Ereignisse
= TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 8/LUBEsense1(ST-Ht)

RMS | Schmierungs Alar Schmierungs Alarm Level Fett Name Anzahl der Hibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender
57 ¢ Schmierung fehlgeschlagen greasel 21 42 15/07/2019 16:40 5 default
57 Messung Initial greasel 0 0 15/07/2019 16:40 5 default

Die Schmierung wurde am 15.07.2019 durchgefiihrt und bei dieser Anlage kam es zu keinem Alarm.
Die Erstlesung war 57 dBuV RMS und nach 21 Injektionen oder insgesamt 42 Gramm hat eine Lesung
desselben 57 dBuV RMS den Vorgang automatisch angehalten und der Alarm ,Fehler bei der
Schmierung” erschien. Dies erfordert zusatzliche Aufmerksamkeit, da das aufgetragene
Schmiermittel zu keiner Veranderung in der Reibung im Lager fihrte.

Messwerte  Alarme Ereignisse
=) TestLubeV3/ZONE 2/Group 4/Asset 14/LUBEsense1(ST-Ht)

RMS Schmierungs Alarm Schmierungs Alarm Level Fett Name Anzahl der Hibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender
43,6 ¢ Intervall verkirzen greasel 56 56 09/01/2021 00:42 5 default
- 71,5 Messung Initial greasel 0 0 09/01/2021 00:39 5 default

Bei dieser Schmierung war die Erstlesung bei 59 dBuV und RMS hat den Alarm ,Warnung” ausgel6st
und eine Schmierung wurde durchgefiihrt. Die Abschlusslesung von 32 dBuV liegt unter der
vorgeschriebenen Alarmstufe, weshalb ein griiner Oltropfen als Alarmzeichen angezeigt wird. Die
Schmierung-Alarmstufe zeigt an, dass die Schmierung erfolgreich war, aber es gab eine zusatzliche
Anmerkung, dass das Intervall des Schmiermittelprozesses verkiirzt werden sollte. Das bedeutet,
dass die hinzugefiigte Schmiermittelmenge erheblich groRer war als die automatisch berechnete
Menge gemal der LagergroRe. Da die Reibung abnahm, hat LUBExpert den Vorgang nicht
angehalten, bis die Mindestreibung erreicht war, aber aufgrund der hohen Schmiermittelmenge
wurde vorgeschlagen, das Intervall zu verkiirzen, in dem der Nutzer die Anlage besucht und Lesungen
vornimmt.

Messwerte  Alarme Ereignisse
= TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 6/LUBEsense1(ST-Ht)

RMS | Schmierungs Alar Schmierungs Alarm Level Fett Name Anzahl der Hiibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender
40 ‘ Verdacht auf Lager Defekt grease 2 49 98 11/08/2019 21:16 7 default
@ 59 Messung Initial grease 2 0 0 11/08/2019 21:14 7 default

Bei dieser Schmierung war die Erstlesung bei 59 dBuV und RMS hat den Alarm ,,Warnung“ ausgelost
und eine Schmierung wurde durchgefihrt. Die Abschlusslesung von 40 dBuV liegt unter der
Alarmstufe, weshalb ein griiner Oltropfen als Alarmzeichen angezeigt wird. Der Schmiermittelprozess
hat ein Lagerverhalten aufgezeigt, das vermutlich zu einem Ausfall fihren wird. Da die Reibung
Gberall konstant abnahm, konnte der Schmierungsprozess fortgesetzt werden, bis die berechnete
Menge erreicht wurde (dies ist ein einzigartiger Fall/Status, bei dem LUBExpert den Vorgang bei
dieser Menge anhilt). Dies ist einer von zwei ,roten” Schmiermittel-Alarmstufen, da das
Uberwachungsteam hier aufmerksam sein muss und dieses Beispiel an andere weitergeben sollte.
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Messwerte  Alarme Ereignisse
= TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 6/LUBEsense1(ST-Ht)

RMS | Schmierungs Alarm Schmierungs Alarm Level Fett Name Anzahl der Hibe Fettmenge Datum Zeit Lénge (Sek.) Anwender
40 ‘ Verdacht auf Lager Defekt grease 2 49 98 11/08/2019 7 default
59 Messung Initial grease 2 0 0 11/08/2019 73 default

o LR

Uberschmierung F
T
Messung Initial

07/08/2019

07/08/2019

grease 2

Dieser Schmiervorgang erldutert gut die Nutzung von Alarmen und zugewiesenen Mitteilungen. Die
Erstlesung von 39 dBuV hat keinen Alarm ausgeldst und die Mitteilung ,,Schmiermittel nicht
bendtigt” wurde automatisch zugewiesen. Da der Nutzer den Alarm ignoriert und dennoch
Schmiermittel hinzugefiigt hat, konnte er den Vorgang nur fortsetzen, indem er eine Mitteilung
hinzufligte, mit der er bestatigte, dass er LUBExpert Vorschlag ignorierte. Die zusatzliche Mitteilung
»Schmiermittel erforderlich” wurde manuell hinzugefiigt. Sobald der Prozess in Gang gebracht
wurde, haben die zusatzlichen 7 Gramm Schmiermittel die Reibung erhéht und der Prozess wurde
durch die Alarmstufe ,,Uberschmierung” angehalten.

Messwerte  Alarme Ereignisse

I:I RMS | Schmierungs Alarm Schmierungs Alarm Level Fett Name | Anzahl der Hibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender [

° 35 @ Schmierung erfolgreich F greasel 22 22 17/07/2019 12:15 5 default
& 37 Freier Modus greasel 4 4 17/07/2019 12:14 5 default
=) 41 Freier Modus greasel 2 2 17/07/2019 12:14 5 default
& 41 Freier Modus greasel 2 2 17/07/2019 12:14 5 default
o 44 Freier Modus greasel 2 2 17/07/2019 12:14 5 default
® 49 Freier Modus greasel 4 4 17/07/2019 12:13 5 default
@ 56 Freier Modus greasel 6 6 17/07/2019 12:13 5 default

61 Messung Initial greasel 0 0 17/07/2019 12:13 5 default

Hier ist ein Beispiel der im FREIEN MODUS durchgefiihrten Schmierung. Die Erstlesung hat den Alarm
,WARNUNG" ausgeldst und das Verfahren wurde auf Entscheidung des Nutzers im FREIEN MODUS
gestartet. Alle folgenden Lesungen sind als ,Freier Modus” gekennzeichnet und die letzte Lesung mit
dem Schmiermittel-Alarmstatus (in diesem Fall ,,Schmierung Erfolgreich”). Sie kdnnen sehen, wie die
Reibung bei jedem Schritt abnahm (und der Gesamtalarm-Status hat sich verandert). Die
Schmiermittelmenge wird neben jeder Lesung im Freien Modus angezeigt und gibt die hinzugefiigte
Menge fir diesen Schritt an. Die Abschlusslesung zeigt die insgesamt hinzugefligte Menge an. Der
Schmiermittel-Alarmstatus und die erzielte Bedingung im FREIEN MODUS unterscheidet sich nicht
von der im GEFUHRTEN MODUS. Trotzdem wird das ,,F“ hinzugefiigt, damit man beide Modi
voneinander unterscheiden kann. Dadurch kann man gegebenenfalls die beiden Fille voneinander
unterscheiden.

Messwerte  Alarme  Ereignisse
= TestLubeV3/ZONE 2/Group 3/Asset 13/LUBEsense1(ST-Ht)

RMS | Schmierungs Alar | Schmierungs Alarm Level Fett Name Anzahl der Hiibe Fettmenge Datum Zeit Lange (Sek.) Anwender
e 48 ‘ ProzessAbgebrochen grease 2 11 22 27/08/2019 11:56 5 default
® 48 Messung Initial grease 2 0 0 27/08/2019 11:56 5 default

Hier ist ein Beispiel eines Notfall-Abbruchs des Verfahrens (Verfahren abgebrochen), da ein Grund
vorlag, die Schmierung nicht fortzusetzen. Einer der haufigsten Griinde ist eine verstopfte
Schmiermittelleitung oder Schmiermittel-Halterung. Der Status des Lagers ist ,Verfahren
abgebrochen”, die hinzugefiigte Menge und der Lesungswert wurde vor dem Notfall-Abbruch
durchgefihrt. Um das Men in diesem Fall zu verlassen, muss der Nutzer eine Mitteilung
aufzeichnen, in der der Grund erlautert wird. In der Regel ist dies ,Fehlerhafte Leitung/Halterung”.

Als Nutzer der SDT270DU LUBExpert-App oder LUBExpert Dynamic haben Sie in der UAS3-Software
Zugriff auf weitere Daten:
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Dater Baumkncten

Berichte  Hillsprogramme  Optionen

Gt

t 7

Arbeitsafrag/inspestons

|rashpine

Kicken i auf den Indikstor, um seine Kurve

LUBEsense! 573dsw 576y 7128
US RMS US Max RMS  US Peak
518 5140y 66.3 o
US RMS US Max RMS  US Peak

Zeitsignal

im Disgramm anzuzeigen / auszublenden

5 10,
US Crest Faktor Felt Menge

58 0g
US Crest Faktor Fett Menge

Statischer Trend

LUy

Jan Sat 9 2024

200 1000 1200 1400
Hz

1600 1800 2000 2200

Messwete | Alarm

TestLubev’

—
| P o

° Datum zet Lange (Sek) Armend
&3 e 8000 [ 0035 2 desalt
» 8000 o9fo2021 00:15 2 default
-
Auswahl
Aarme.
Arbeitsauftrag/Inspekt...
Intervall
Datenbank Server: : localhost Saturday, 9 January 2021 22 N

Zwei Dynamische Messungen werden wahrend der Erst- und Abschlusslesung lhres
Schmiermittelverfahrens erfasst, die den Zustand lhres Lagers vor und nach dem Auffiillen des
Schmiermittels beschreiben. Diese Daten stellt der Schmiermitteltechniker direkt dem
Uberwachungsteam zur Verfiigung.

Der Statische Punkt stellt alle oben beschriebenen Daten zur Verfligung.

- x

Arbettsafrag/insestonn

Berchte  Hilisprogramme  Optionen  Gesst 7

&
= Kicken e auf den Indikstor, um seine Kurve

LUBEsensel 573dpw 576y 7128
US RMS US Max RMS  US Peak
518 5140y 66.3 B
US RMS US Max RMS  US Peak

Angangszeite/Basiszeile

im Disgramm anzuzeigen / auszu

blenden

5 104
US Crest Faklor Folt Menge

5.8 0g
US Crest Faktor Fett Menge

Statischer Trend

+

Jan Sat 9 2024

100.0% Uberschmierung

2ot [ e
x
- x
1 ® "-ﬁ
P e
° Fettame | aushidertibe | Fettmenge o 2 Lange (sek) Anwend
£ rronee MOBILUXER2 10 f o 2 aefait
~ MoBLUXE2 0 o actas
-
Auswahl
Alarme
Arbeitsaufirag Inspekd..
Interval
@ Graphpane | Datenbank server: ; localhost Saturday, 9 January 2021 02:25 NUM

11.4. Bericht zum Schmiermittelverbrauch

Die Integration von LUBExpert in UAS3 bietet zwei neue Berichte, die auf Schmiermittelfunktionen
ausgelegt sind. Die erste Funktion betrifft den gesamten Schmiermittelverbrauch, gestaffelt nach
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Schmiermittelbezeichnung. Die zweite Funktion bietet einen Vergleich des Schmiermittelverbrauchs,
gestaffelt nach vom Nutzer ausgewahlten Schmiermittelpunkten.

Um einen Schmiermittelbericht zu erstellen, klicken Sie auf Menibericht und dann auf das
Untermenid Schmiermittel.

@ Ultranalysis Suite 3 Licensed to SDT
Datei  Anzeigen Baumknoten | Berichte | Hilfsprogramme  Optionen  Gerit 7

[ Baumstruktur v X

Alarme

SDT270/LUB! i j
LR Arbeitsauftrag/Inspektionen  » S L

Versdumte Messungen

E'r ‘ @ ZONE1 Messdetails
& ‘ @ ZONE2 Ereignisse
& é) @ TEST | Schmiermittel » Schmiermittel Verbrauch insgesamt
= é\ Motor DE Vergleiche Schmiermittel Verbrauch

{—LUBEsense1(DY-Ht)
é) LUBEsensel(ST-Ht)

11.4.1. Schmiermittelverbrauch insgesamt

Nachdem der Bericht ”Schmiermittelverbra uch @ Schmiermitte Verbrauch fiir einen bestimmten Zeitraum X
insgesamt” ausgewahlt wurde, konnen Sie im

Wahle Baumstruktur fir Bericht 1
neuen Fenster: @ e [ [ranersene] @
Die Baumstruktur @ auswahlen und den Sy @
Bericht hinzufligen, indem Sie das Kastchen @ Egugﬂaomaﬁemug
ankreuzen. Die Baumstruktur des allgemeinen E g
Datenordners kann individuell ausgesucht B el
werden. Uber die beiden Shortcut-Tasten L et
kénnen Sie alle Baumstrukturen auswahlen @
oder abwihlen @ Gewéhlher Datumsbereich @ @

B[ wewor
I S L= BT ks ‘vll 7 Zeige Bericht

Falls gewlinscht, kann der Bericht einen bestimmten Datenbereich abdecken, indem Sie das Kastchen
,Ausgewahlter Datenbereich” @ anklicken und dann den Zeitraum mit Hilfe der beiden Drop-Down-
Tasten auswdhlen @

Zum Schluss mussen Sie noch einen Bericht erstellen, indem Sie auf die Taste ,Bericht aufrufen” @
klicken oder die Daten im XML-Format mit der XML-Export-Taste exportieren. Bei dieser Option
fragt ein zwischengeschaltetes Fenster nach der Bezeichnung und dem Ort der erzeugten Datei.

Der erstellte Bericht enthalt genaue Angaben zum Schmiermittelverbrauch nach
Schmiermittelbezeichnung fiir den ausgewahlten Zeitraum.
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SDT International

& :
Baumansicht Name: TestLubeV3
Bericht Datum: 09/01/2021

Summe der Schmiermittel Menge / Schmiermr

1000
o
E 800
3
E 600 B Mobiux EP 2
5 | MOBILUX-EP2
E M greasel
; M grease 2
400 W Sapphire 2
200
0

Mobilux EP 2 MOBILUX-EP2 greasel grease 2 Sapphire 2
Schmiermittel Name

11.4.2. Vergleich des Schmiermittelverbrauchs

Wahlen Sie den Bericht zum Vergleich des Schmiermittelverbraus aus dem neuen Fenster aus:

Die Baumstruktur @ auswahlen und den Bericht hinzufligen, indem Sie das Kastchen @ ankreuzen.
Die Baumstruktur des allgemeinen Datenordners kann individuell ausgesucht werden. Uber die
beiden Shortcut-Tasten kénnen Sie alle Baumstrukturen auswahlen @ oder abwahlen @

@ Vergleiche Schmiermi fir einen besti Zeitraum X
Wahle Baumstruktur fir Bericht @
2 ) festibevs O1 B wahle alles
ump group ]
FLM Presentation E
[ | Alcomet LUBE Alle Abwahlen
[ ] Pumpaona Sjever Jug :
[ ]pEMO
[ ] DEMO_DATA
[ ] Jotun
[ ] Makstil Trening
[ ] DCCem
[ ] DC Cem Initial stage reconstruct
[ ] oy TEST
< >
yv.'#ie Schmiermessungen fiir Bericht ®
6 ‘estLubeV3/Motor DE/LUBEsense 1(ST-Ht) (] TestLubeV3/ZONE 2/Group 3/Asse
estLubeV3/TEST/NDE/LUBEsense 1(ST-Ht) [ TestlLubev3/ZONE 2/Group 3/Asse
‘estLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 1/LUBEsense1(ST-Ht) [ ] TestLubeV3/ZONE 2/Group 3/Asse| | Wahlen Sie All
‘estLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 2/LUBEsense 1(ST-HY)  [] TestLubeV3/ZONE 2/Group 3/Asse
‘estLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 3/LUBEsense1(ST-HE)  [] TestLubeV3/ZONE 2/Group 4/Asse =
‘estLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 4LUBEsense 1(ST-Ht) [ | TestiubeV3/ZONE 2/Group 4/Asse| || Alle Abwahlen |
‘estLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 5/LUBEsense 1(ST-HE)  [] TestLubeV3/ZONE 2/Group 4/Asse
TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 6/LUBEsense1(STHt) [ ] TestLubeV3/ZONE 2/Group 4/Asse
TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 7)LUBEsense 1(ST-Ht)  [] TestLubeV3/ZONE 2/Group 4/Asse
TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 8/LUBEsense 1(ST-Ht)
TestLubeV3/ZONE 1/Group 2/Asset 9/LUBEsense 1(ST-Ht)
< >
lad @
(8T Jussevsescatmersc
1 1 XML-Export
Gl Tl T )(9) ) e

Wahlen Sie die Schmierpunkte @ aus, die im Bericht aufgenommen werden sollen, indem Sie auf
die entsprechenden Kastchen klicken (6). Der Filter (7) kann verwendet werden, um die Messpunkte
rasch zu sortieren. Beachten Sie, dass der Filter zwischen GroR- und Kleinschreibung unterscheidet.
Bei der Baumstruktur kdnnen Sie lber zwei Shortcut-Tasten kdnnen Sie alle Baumstrukturen
auswahlen oder abwahlen (3).
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Falls gewlinscht, kann der Bericht einen bestimmten Datenbereich abdecken, indem Sie das Kastchen
,Ausgewahlter Datenbereich” anklicken und dann den Zeitraum mit Hilfe der beiden Drop-Down-

Tasten auswdhlen @

Zum Schluss mussen Sie noch einen Bericht erstellen, indem Sie auf die Taste ,,Bericht aufrufen”
klicken oder die Daten im XML-Format mit der XML-Export-Taste @ exportieren. Bei dieser Option

fragt ein zwischengeschaltetes Fenster nach der Bezeichnung und dem Ort fiir den Zweck der

erzeugten Datei.

Der erstellte Bericht enthalt genaue Angaben zum Schmiermittelverbrauch nach Schmiermittelstelle

fir den ausgewahlten Zeitraum.

SDT International

Baumansicht Name: TestLubeV3
Bericht Datum: 09/01/2021

450
400
350
300
250
200
150
100

50

Schmiermittel Menge

Summe der Schmiermittel Menge / Schmiermittel Name

MACUN AR R X

TestLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 2/LUBEsense1(ST-Ht)

TestLubeV3/ZONE
B 1/Group 1/Asset
2/LUBEsense1(ST-Ht)

TestLubeV3/ZONE 1/Group 1/Asset 4/LUBEsense1(ST-Ht)

TestLubeV3/ZONE
1iGroup 1/Asset
4/LUBEsense1(ST-Ht)
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Anmerkungen
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07 CGI 09/08/2023 Kit references updated CMA
06 CMA 22/07/2021 EU directive & Standards + LUBE adaptor reference + CGl
note on the battery charger
05 HTR 10/06/2021 Checkmarks CGR
04 CGl2/12/2020 UAS3 + LUBExpert Dynamic CMA
03 CGI 09/03/2020 Original version CMA
Revision Writer Nature of modification Approved
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